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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ХВОСТОВИКИ Д ЕРЖ А ВО К ЦИЛИНДРИЧЕСКИЕ ГО С Т
ДЛЯ ТОКАРНЫ Х СТАНКО В С П РО ГРАМ М Н Ы М  1 1

УПРАВЛЕНИЕМ  24900-81
О сновны е ра зм е ры

Straight shauks of holders for NC-lathe. (CT СЭВ
Basic dimensions

П остановлением  Госуд арственного  ком итета СССР по стандартам  от 10 августа 
1981 г. №  3761 с р о к  введения установлен

с 01.01 1982 г.

Н есо б л ю д е н ие  стандарта преслед уется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на цилиндрические 
хвостовики для резцедержателей, борштанг, оправок с перовым 
сверлом и оправок для концевого инструмента, применяемых на 
токарных станках с программным управлением.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 1859—79.
2. Основные размеры цилиндрических хвостовиков должны 

соответствовать указанным на черт. 1—3 и в таблице.
И сп о лн ен и е  1

И зд а ни е  оф ициальное

★
П ерепечатка воспрещ ена

^  Издательство стандартов, 1981



Стр. 2 ГОСТ 24900—81

Исполнение 2

Черт. 2

Исполнение 3

Черт. 3



ГОСТ 24900—81 Стр. Э

мм

Высота Резца А 
или диаметр от

верстия d3 для 
инструмента
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80 20 158 124 н о 60 80 72 80 55 65 25
40

П р и м е ч а н и я ;
1. Допускается изготовлять отверстия диаметром d2=28, 36 и 48 мм.
2. Неуказанные предельные отклонения; валов h i4, отверстий HI4, осталь^

IT 14
ных поверхностей ± — - — .

3. Цилиндрические хвостовики исполнения 3 имеют предпоч- 
тительное применение.

4. При применении штифта некруглого сечения допуск на раз
мер R должен быть не более ±0,05 мм.

5. Основные размеры отверстий для крепления цилиндрических 
хвостовиков державок приведены в рекомендуемом приложении.



Стр. 4 ГОСТ 24900—81

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ ОТВЕРСТИИ ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ ЦИЛИНДРИЧЕСКИХ 
ХВОСТОВИКОВ ДЕРЖАВОК

Основные размеры отверстий для крепления цилиндрических хвостовиков 
державок к токарным станкам с программным управлением указаны на черт. 1, 
2 и в таблице.
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ГО СТ 24900—#1 Стр. 5

U M

D
{.пред, откл, Н6)

d
(пред. откл. с8)

R
(пред. откл. ±0,02) h(пред. откл. ±0,05)
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Ц ен а  3 ноп.

ОСНОВНЫЕ Е Д И Н И Ц Ы  СИ

Единица
Величина Наименование Обозначение

русское международное.

ДЛИНА метр м m
МАССА килограмм кг k g
ВРЕМЯ секунда с s
СИЛА ЭЛЕКТРИЧЕСКОГО ТОКА ампер А А
ТЕРМОДИНАМИЧЕСКАЯ
ТЕМПЕРАТУРА кельвин К К
КОЛИЧЕСТВО ВЕЩЕСТВА моль моль mol
СИЛА СВЕТА каидела кд cd

Д О П О Л Н И Т Е Л Ь Н Ы Е  Е Д И Н И Ц Ы  СИ
radПлоский угол радиан 1 рад

Телесный угол стерадиан ] ер s r

ПРОИЗВОДНЫЕ ЕДИНИЦЫ С И,ИМЕЮЩИЕ СОБСТВЕННЫЕ НАИМЕНОВАНИЯ

Величина
Единица Выражение производной единицы

наименование обозначение через другие 
единицы СИ

через основные* 
единицы СИ

Частота герц Гц — С-1
Сила ньютон н — м*кг*с-®
Давление паскаль П а Н/м* м~’ -кг-с~*
Энергия, работа, количество теплоты джоуль Дж Н-м м2*кг-с~*
Мощность, поток энергии 
Количество электричества,

ватт Вт Д ж /с м2-кг-с

электрический заряд 
Электрическое напряж ете,

кулон К л А*с с-А

электрический потенциал вольт В В т/А м2 -кг-с^-А”1
Электрическая емкость фарад Ф К л/В м~2 -кг^-с4 *А2
Электрическое сопротивление ом Ом В /А М2'КГ*С -а -А“2
Электрическая проводимость сименс См А /В м^-кг^-с3 *А2
Поток магнитной индукции вебер Вб В с м2-кг*с-® -А™1
Магнитная индукция тесла Тл Вб/м* кг-с^-А"1
Индуктивность генря Гн В б/А м2*кг-с'*-А“2
Световой ноток люмен лм — кд-ср 1*
Освещенность люкс л к — М- 2 кд ср J
Активность нуклида беккерель Бк — С- 1
Доза излучения грэй Гр — м8чг“*

* В эти два выражения входит, наравне с основными единицами СИ, дополнительная
е динина—стеряд»» иу

ГОСТ 24900-81
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