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Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 24 ап* 
реля 1979 г. № 1500 срок действия установлен

Настоящий стандарт распространяется на железные руды, кан- 
дентраты, агломераты и окатыши и устанавливает гравиметричес
кий метод определения потери массы при прокаливании до 20 %.

Метод основан на прокаливании руды, концентрата или агломе
рата при температуре от 900 до 1000 °С в течение 2 ч и вычислении 
«найденной» потери массы при прокаливании, представляющей 
алгебраическую сумму всех потерь и прибавок, происходящих при 
ирикаливании, или вычислении потери массы при прокаливании с 
учетом окисления, содержащихся в руде, концентрате или агломе* 
рате закиси железа и металлического железа.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 3595—82. 
(Измененная редакция, Изм. № 1).

Издания афмциальноа Парапачатка воспрещена
* Перетёлние. Сентябрь 1983 г. с Изменением М 1, утвержденным 

ш апреле 1983 г. (МУС М i  1983 г.)

с t1.B4.S1 
4 М 1 В Ш

Несоблюдение стандарта преследуется по закону
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ажурные салфетки

http://www.kruzhevo-len.ru/krasivye-salfetki-foto.html


ГОСТ 2Ш1.13—ГР Стр.2

1. ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1.1. Общие требовании к методу анализа — по СТ СЭВ 
1224—78.

2.1. Для проведения анализа применяют:
жечь муфельную с терморегулятором, обеспечивающую темпе

ратуру нагрева не менее 1000°С;
эксикатор по ГОСТ 23932—79, ГОСТ 25336—82; 
тигли фарфоровые по ГОСТ 9147—80;
кальций хлористый по ГОСТ 4460—77, прокаленный при 700— 

800°С для заполнения эксикатора;
силикагель для заполнения эксикатора;
(Измененная редакция, Изм. № 1).

3.1. Навеску руды, концентрата, агломерата или окатышей 
массой 0,5—1,0 г помещают в прокаленный при 900 °С и взвешен
ный фарфоровый тигель, располагая ее ровным слоем, и прокали
вают в муфельной печи. Температуру в печи постепенно повышают 
до 900—1000°С и прокаливают навеску при этой температуре в те
чение 2 ч. После охлаждения в эксикаторе тигель с навеской взве
шивают.

Одновременно с определением потери при прокаливании опре
деляют содержание гигроскопической влаги по ГОСТ 23581.1—79.

(Измененная редакция, Изм. № 1).

4.1. Потери массы при прокаливании «найденную» (XU4fll ) в 
прожектах вычисляют по формуле

где Ш] — масса навески с тиглем до прокаливания, г;
т2 — масса навески с тиглем после прокаливания, г; 
т — масса навески, г;

W r — массовая доля гигроскопической влаги в анализируемой 
пробе, %;

К — коэффициент пересчета потери массы при прокаливании 
в сухом материале, вычисляемый по формуле
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3. ПРОВЕДЕНИЕ АНАЛИЗА

4. ОБРАБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ
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Стр. 3 ГОСТ 23581.13—79

Потерю массы при прокаливании с учетом окисления закиси же
леза и металлического железа (X) в процентах вычисляют по фор
муле

* “ * ...й д .+ 0 . ш * 1+ 0 ,4 3 * а ,

где 0,1П — коэффициент пересчета закиси железа на эквивалент
ное количество кислорода, необходимое для окисле
ния ее в окись;

0,43 — коэффициент пересчета металлического железа на эк
вивалентное количество кислорода, необходимое для 
окисления его в окись;

Х\ — массовая доля закиси железа в анализируемой пробе, 
определяемая по ГОСТ 23581.3—79, %;

Х2 — массовая доля железа металлического в анализируе
мой пробе, определяемая по ГОСТ 23581.11—79, %.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
4.2. Расхождение между результатами двух параллельных оп

ределений при доверительной вероятности Р =  0,95 не должно пре
вышать величины, указанной в таблице.

Потеря масгы 
при прокаливании, %

Абсолютное допускаемое 
расхождение, %

До 0,5 0,04
Св. 0 ,5  до 1 0,06

» 1 » 2 0 , 1
» 2 » 5 0 , 2
» 5 » 10 0,25
» 10 » 20 0,35

(Измененная редакция, Изм. № 1).
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Изменение № 2 ГОСТ 23581.13—79 Руды железные, концентраты, агломераты н 
«катыши. Метод определения потери массы при прокаливании
Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 04 97.85 
№ 2137 срок введения установлен

с 01.01.86

Под наименованием стандарта проставить код: ОКСТУ 0709.
Пункт 1.1. Заменить ссылку: СТ СЭВ 1224—78 на ГОСТ 23581.0—8̂0.

(Продолжение см. с. 60)



(Продолжение изменения к ГОСТ 23581.13—79)
Пункт 2.L. Шестрй абзац изложить в новой редакции: «силикагель-индикатор 

по ГОСТ 8984—75».
Пункт 4.2. Исключить слово: «параллельных».

(ИУС № 10 1985 г.)

ГОСТ 23581.13-79

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4294830/4294830539.htm

