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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

КОНВЕЙЕРЫ ЛЕНТОЧНЫЕ. 
РОЛИКИ

Типы и основные размеры

Belt conveyors.
Rollers.

Types and basic dimensions 

ОКП 31 6111; 31 6121

ГОСТ 
22646—77 

(СТ СЭВ 1 3 3 4 -7 8 )

Срок действия с 01.01.80 
до 01.01.04

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на ролики, применяе­
мые в ленточных конвейерах по ГОСТ 22644—77.

Стандарт не распространяется на ролики с вынесенными под­
шипниками и гирляндных (шарнирных) роликоопор.

Степень соответствия настоящего стандарта СТ СЭВ 1334—78 
приведена в приложении.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
2. Типы, исполнения и обозначения роликов должны соответст­

вовать указанным в табл. 1 и на чертеже.
Т а б л и ц а  1

Тип

Исполнение
Обозначениепо рабочей 

поверхности по концам оси

Верхний

Гладкий
Со сквозной 

лыской

Г

Футерованный Ф

Амортизирую­
щий

А

Гладкий

С глухой лыс­
кой

гл
Футерованный ФЛ

Амортизирую­
щий

АЛ

Издание официальное Перепечатка воспрещена

12 купить скатерть

http://www.kruzhevo-len.ru/vyazanye-skaterti.html


ГОСТ 22646—77 С. 2

Продолжение табл. 1

Тип

Исполнение

Обозначениепо рабочей 
поверхности по концам оси

Нижний

Гладкий Со сквозной 
лыской

н
Футерованный НФ

Дисковый нд
Гладкий

С глухой лыс­
кой

НЛ

Футерованный НФЛ

Дисковый ндл

(И зм ененная редакция, Изм. № 3 ).
3. Основные размеры роликов указаны на чертеже и в табл. 2 

и 3.
Ролики Г, Ф, А, Н, НФ Ролики НЛ, НФЛ
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С. 3 ГОСТ 22646—77

Ролик НД Ролик НДЛ

П р и м е ч а н и е .  Чертеж не устанавливает конструкцию роликов.
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Длина ролика L3 ft5 ** «в

63 160 200 250 315 380
(400)

500 600 750 950 — — — — — — — — — —

76;
89

160 200 250 315 380 465 500 600 670 750 950 1150 1400 1600 — — — — —

102;
108

160 200
(195)

250
(245)

315
(310)

380 465 500 530 600 670 750 900 950 1150 1400 1600 1800 2000 —

127;
133

250 315
(ЗЮ)

380 465
(460)

530 600 670 750 900 950 1000 1150 1400 1600 1800 2000 2200 — —

152
159
168
178

315
(ЗЮ)

380 465
(460)

530 600 670 750
(740)

800 900 950 1000 1150 1250 1400 1600
(1500)

1800 2000 2200 2400

194 315 380 465 530 600 670 750
(740)

800 900 950 1000 1150 1250 1400 1600
(1500)

1800 2000 2200 2400

219 315 380 465 530 600 670 750 800 900 950 1000 1150 1250 1400 1600
(1500)

1800 2000 2200 2400

245 380 465 530 600 670 750 800 900 1000 1150 1250 1400 1600 1800 2000 2200 2400 — —

Примечания:
К Длину роликов, указанную в скобках, при новом проектировании не применять, 

gj 2. Для роликов Ф, ФЛ. НФ, НФЛ диаметр должен быть увеличен на двойную толщину футеровки. t
 "
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С. 5 ГОСТ 22646—77

Исполнение 
концов осей

Диаметр
ролика

D

Размеры концов осей

S - 0 .1
-0,3

а

Со СКВОЗ­
НОЙ лыской

63 (12); 20 (8); (11); (12); 
14

(8); 9; (10); 15
76;
89

(15); 20
(8); 9; (10); 
12; 1-5; 20

102;
108

(17); 20; 
25

(12); 14; 18

127;
133

20; 25; 
30

(13); 14; (16); 
18; (20); 22; 32

9; (Ю); (11); 
12; 15; 20

152;
159;
168»; 178

25; 30; 
40

194 40; 45

219 50 1(8; 22; 32
15; 20

245 60 22; 32
С глухой 

лыской
102;
108

20; 25 И; 18
9; (10); 12; 15

127;
133

20; 25; 
30

(13); 14; 18

152;
159;
168; 178

25; 30; 
40

(16); 18; 22
(Ю); 12; 15; 
20

194 40 (18); 20; 22; 32
219 50 18; 22; 32 15; 20
245 60

П р и м е ч а н и е .  Размеры, приведенные в скобках, не предпочтительны.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  верхнего гладкого 
ролика со сквозной лыской диаметром £>=89 мм, длиной 
£==315 мм, с размерами лыски а=10 мм и 5=14 мм:

Ролик Г-89Х315—10X14 ГОСТ 22646—77 
То же, нижнего ролика дискового с глухой лыской диаметром 

D=219 мм, длиной £=2000 мм, размерами лыски а = 20 мм, 
5=22 мм:

Ролик НДЛ-219X2000—20 x 2 2  ГОСТ 22646—77 
(И змененная редакция, Изм. № 1, 2 ,4 ) .
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ГОСТ 22646—77 С. 6

4. Размер между лысками L\ на осях роликов должен быть 
равен

L1= L -\-  А,
r ie  А — не более 8 мм.

П р и м е ч а н и е .  Для роликов, изготовляемых по рабочим чертежам, раз­
работанным до 01.01.85 и для роликов, изготовляемых для запчастей, значение 
А принимают по рабочим чертежам, утвержденным в установленном порядке.

(Измененная редакция, Изм. № 3).
5. Предельные отклонения на размер L\ устанавливаются сле­

дующие:
минус 1 мм — для L ^ 7 5 0  мм; 
минус 2 мм — для Li>750 мм.

6. Ролики диаметром 63, 89 мм допускается изготовлять с 
резьбовым исполнением концов осей.

(Измененная редакция, Изм. № 3).
7—9. (Исключены, Изм. № 3).
10. (Исключен, Изм. № 4).

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

Информационные данные о соответствии ГОСТ 22646—77 
и СТ СЭВ 1334—78

Типы и исполнения роликов Типы и исполнения роликов

по ГОСТ 
22646-77 по СТ СЭВ 1334-78 по ГОСТ 

22646-77 по СТ СЭВ 1334-78

Г Тип 1,
исполнение 1*

н Тип 1,
исполнение 1**

г л Тип 1,
исполнение 2

НФ Тип 2
исполнение 1**

ф Тип 2,
исполнение 1*

н д Тип 3,
исполнение 1

ФЛ Тип 2,
исполнение 2

н л Тип 1,
исполнение 2

А Тип 4,
исполнение 1

НФЛ Тип 2,
исполнение 2

АЛ Тип 4,
исполнение 2

н д л Тип 3,
исполнение 2

* Верхние ролики.
** Нижние ролики.
(Измененная редакция, Изм. № 1, 3).
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С. 7 ГОСТ 22646—77

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством тяжелого, энерге­
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сударственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 28.07.77 № 1866
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4. Стандарт соответствует СТ СЭВ 1334—78 в части типов и испол­
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Стандарт соответствует международному стандарту И СО 
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