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Предисловие

1 РАЗРАБОТАН Госстандартом России

ВНЕСЕН Техническим секретариатом Межгосударственного 
Совета по стандартизации, метрологии и сертификации

2 ПРИНЯТ Межгосударственным Советом по стандартизации, 
метрологии и сертификации 21 октября 1993 г.

За принятие проголосовали:

Наименование государства
Наименование национального 

органа по стандартизации

Республика Беларусь Белстандарт
Республика Кыргызстан Кыргызстандарт
Республика Молдова Молдовастаидарт
Российская Федерация Госстандарт России
Республика Таджикистан Т аджикстан дарт
Туркменистан Т у ркменглавгосинспекция
Украина Госстандарт Украины

3 Постановлением Комитета Российской Федерации по стан­
дартизации, метрологии и сертификации от 02.06.94 № 160 
межгосударственный стандарт ГОСТ 22334—93 введен в действие 
непосредственно в качестве государственного стандарта Российской 
Федерации с 01.01.95

4 ВЗАМЕН ГОСТ 22334—77

© ИПК Издательство стандартов, 1995

Настоящий стандарт не может быть полностью или частично 
воспроизведен, тиражирован и распространен на территории 
Российской Федерации в качестве официального издания без 
разрешения Госстандарта России
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УДК 621.743.074:006.354 Группа Г21

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ЦАПФЫ ДЛЯ ДЕРЕВЯННЫХ
СТЕРЖНЕВЫХ ЯЩИКОВ

Конструкция

Trunnions for wooden cast patterns. 
Design

ГОСТ
22334—93

ОКП 39 6401

Дата введения QLQL95

Требования пп. 1—2.1; 2.3—3.2; 3.4—3.6 настоящего стандарта 
являются обязательными, другие требования настоящего стандарта 
являются рекомендуемыми.

1. Цапфы должны изготовляться цельнолитыми или сварными.
2. Ц е л ь н о л и т ы е  ц а п ф ы
2.1. Конструкция и размеры цельнолитых цапф должны 

соответствовать указанным на черт. 1 и в табл. 1.

И здание оф и ци ал ьн ое
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С. 2 ГОСТ 22334—93

2.7. Формовочные уклоны — по ГОСТ 3212.
2.8. Отливки цапф не должны иметь трещин, сквозных спаев, 

усадочных рыхлот, раковин и других дефектов, снижающих их 
прочность.

2.9. Неуказанные радиусы — 3 мм.
2.10. Маркировать: обозначение цельнолитой цапфы и товарный 

знак предприятия-изготовителя.
3. С в а р н ы е  ц а п ф ы
3.1. Конструкция и размеры сварных цапф должны соответст­

вовать указанным на черт. 2 и в табл. 2,
3.2. Конструкция и размеры деталей сварных цапф должны 

соответствовать указанным на черт. 3 и 4 и в табл. 3 и 4.

Ю

80



Р а з м е р ы  в мм
Т а б л и ц а  1

Обозначение 
цельнолитых цапф

Допускаемая 
нагрузка 
на цапфу 
кН (кгс)

d L В D
di

(Н14>
d2

(Н14) d3 d4 / /1 А г

Масса,
кг,
для

справок

Г002.297278.001 5,0(500) 32 110 120 60 13 30 12 40 60 12 85 12 3,0
Г002.297278.002 9,0(900) 40 120 140 70 18 48 70 14 100 16 4,5
Г002.297278.003 15,0(1500) 50 135 160 90 17 38 24 64 80 18 120 20 6,4
Г002.297278.004 20,0(2000) 60 180 100 30 70 130 8,0

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  цельнолитой цапфы размером d  * 32 мм:

Цапфа цельнолитая Г002.297278.001 ГОСТ 22334—93
2.2. Материал — сталь марок ЗОЛ, 35Л, 40Л, 45Л по ГОСТ 977 для отливок 2-ой группы.
2.3. Отливки цапф должны быть термически обработаны для снятия внутренних напряжений.
2.4. Допуски размеров и массы отливок цапф — по 14-му классу точности ГОСТ 26645.
2.5. Параметры шероховатости поверхностей отливок цапф нс должны быть более R q  80 мкм — 

по ГОСТ 2789.
2.6. В шейку цапфы залить холодильник.
Допускается выполнять цапфы с отверстием вместо установки холодильника.

ГО
С

Т 22334—
93 С.



Р а з м е р ы  в м м

п
Т а б л и ц а  2

Обозначение
сварной
цапфы

Допускаемая 
нагрузка на 
цапфу (кгс)

d L В
Масса,

кг,
для

справок

Поз. 1 
Цапфа 
Кол. 1

Паз. 2 
Фланец 
Кол. !

Обозначение

Г002.297278.005 5,0(500) 32 п о 120 2,35 Г002.297278.005—01 Г002.297278.005—02
Г002.297278.006 9,0(900) 40 120 140 3,45 ГХЮ2.297278.006—01 Г002.297278.006—02
ПЮ2.297278.007 15,0(1500) 50 160 5,10 Г002.297278.007—01 Г002.2 9 7 2 7 8 .0 0 7 ^0 2
Г002.297278.008 20,0(2000) 60 135 180 6,45 ГХЮ2.297278.008—01 Г002.2972 7 8 .0 0 8 ^0 2

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  сварной цапфы размером d  *  32 мм:
осы Цапфа сварная Г002.297278.003 ГОСТ 22334—93

Р а з м е р ы  в м м
Т а б л и ц а  3

Обозначение цапфы d di D Di L
Масса,

/1

Г002.297278.005—01 
Г002.297278.006—01 
Г002.297278.007—01 
П002.297278.008—01

32
40
50
60

40
50
60
70

60
70
90

1 0 0

50
60
80
90

110
120
135
135

60
70
70
80

для справок

15
15
17
17

1,4
2 . 1

3,0
3.7

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  цапфы размером d -  32 мм:

Цапфа Г002.297278.005—01 ГОСТ 22334—93

!. 4 ГО
С

Т 22334—
93



ГОСТ 22334—93 С. 5

Ф ланец (поз. 2)

Черт. 4

Т а б л и ц а  4
Г а з  м е р ы  в мм

Обозначение фланца В А d d l s
Масса, кг, 

ДЛЯ
справок

Г002.297278.005—02 120 85 40 13 10 0,95
Г002.297 278.006—02 140 100 50 1,35
Г002.297278.007—02 160 120 60 17 12 2.10
Г002.297278.008—02 180 130 70 2,75

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  фланца раз­
мером В «  120 мм:

Фланец Г002.297278.005—02 ГОСТ 22334—93
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С. 6 ГОСТ 22334—93

3.3. Материал цапф — по ГОСТ 2590, фланцев — сталь марки 
СтЗеп по ГОСТ 380.

3.4. Неуказанные предельные отклонения размеров: Н14, Ы4,
+ 1X11
“  2 *

3.5. Шов сварного соединения должен быть непрерывным. 
Прожоги и трещины не допускаются.
3.6. Маркировать: обозначение сварной цапфы и товарный знак 

предприятия-изготовителя.
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ГОСТ 22334—93 С. 7

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ 

ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

Обозначение документа Номер пункта

ГОСТ 380—88 3.3
ГОСТ 977—88 2.2
ГОСТ 2590—88 3.3
ГОСТ 2789—73 2.5
ГОСТ 3212—92 2.7
ГОСТ 26645—85 2.4
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