
Ц
ен

а 
45

 к
оп

.

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Е  С Т А Н Д А Р Т Ы  
С О Ю З А  С С Р

ПРЕСС-ФОРМЫ  
ДЛЯ ЛИТЬЯ ТЕРМОПЛАСТОВ 

ПОД ДАВЛЕНИЕМ

ГОСТ 22062-76-ГОСТ 22082-76

Издание официальное

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОМИТЕТ СССР ПО СТАНДАРТАМ 

М о с к в а
строительные испытания

http://www.stroyinf.ru


Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Е  С Т А Н Д А Р Т Ы  
С О Ю З А  С С Р

ПРЕСС-ФОРМЫ
ДЛЯ ЛИТЬЯ ТЕРМОПЛАСТОВ 

ПОД ДАВЛЕНИЕМ

ГОСТ 22062-76-ГОСТ 22082-76
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У Д К  678.5.073.057.74:006.354 Группа Г21

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПРЕСС-ФОРМЫ-ЗАГОТОВКИ С ПЛИТОЙ 
ВЫТАЛКИВАТЕЛЕЙ ДЛЯ ЛИТЬЯ ТЕРМОПЛАСТОВ 

ПОД ДАВЛЕНИЕМ

ГОСТ
2 2 0 6 2 — 7 6 *

Injection mould bases with ejector plate. 
Design and dimensions

Конструкция и размеры Взамен 
МН 5155-63—  

МН 5158-63

окп аэ 6370
в части

конструкции форм

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
ют 25 августа 1976 г. № 2010 срок введения установлен

1. Конструкция и размеры пресс-форм-заготовок с плитой вы­
талкивателей должны соответствовать указанным на чертеже и в 
табл. 1 и 2.

Пресс-формы-заготовки с плитой выталкивателей должны из­
готовляться 2-х исполнений:

1 —с крестообразной плитой выталкивателей;
2 — с прямоугольной плитой выталкивателей.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

★ * Переиздание (октябрь 1986 г.) с Изменениями М  1, 2, 
утвержденными в мае 1982 г., декабре 1985 г. (ИУС М 9—82, 4—86).

с 01.07.77

Проверен в 1982 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону
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Стр, 2 ГОСТ 22062— 76

Размеры для справок.
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