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к ГОСТ 21882—83 Штампы для листовой штамповки. Блоки штампов с проме­
жуточной пли гой с диагональным расположением направляющих узлов скольже­
ния. Конструкция и размеры

6  каком месте Напечатано Дол/К н о быть

Пункт 3. Чертеж 2. По­
зиция нижней плиты 6 1

таблица 1. Графа Л2 223,4 223,6
таблица 2. Графа В
для блоков 1004—6602, 

1004—6762 80
для блоков 1004—6603, 100

1004—6763
(ИУС Ко 10 1086 г)

т



УДК 621.983.5.073.06:006.354

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й С Т А  Н Д  А Р Т С О Ю З А

Группа Г22 

С С Р
Штампы для листовой штамповки 

БЛОКИ ШТАМПОВ С ПРОМЕЖУТОЧНОЙ ПЛИТОЙ 
С ДИАГОНАЛЬНЫМ РАСПОЛОЖЕНИЕМ НАПРАВЛЯЮЩИХ 

УЗЛОВ СКОЛЬЖЕНИЯ 
Конструкция и размеры 

Sheet stamping dies.
Die sets with intermediate plate with diagonally positioned guide 

sliding assemblies. Design and dimensions 
ОК.П 39 E: 30______________________________________________________

ГОСТ
2 1 8 8 2 —8 3

|CT СЭВ 3325—81) 

Взамен
ГОСТ 21882— 76

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 22 сентября 1983 г. № 4503 срок введения ус­
тановлен

с 01.07.84

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на блоки с промежуточной плитой и диагональным 
расположением направляющих узлов скольжения для штампов совмещенного действия (исполне­
ния 1, 2) и для штампов с верхним прижимом (исполнения 3, 4) с плитами из чугунного и сталь­
ного литья.

2. Блоки штампов с промежуточной плитой сдиагональным расположением направляющих уз­
лов скольжения должны изготовляться четырех исполнений:

1 — с колонками, закрепленными в нижней плите;
2 — с плитами уменьшенной толщины и колонками, закрепленными в нижней плите;
3 — с колонками, закрепленными в верхней плите;
4 — с плитами уменьшенной толщины и колонками, закрепленными в верхней плите.
3. Конструкция и размеры блоков должны соответствовать
исполнения 1 — указанным на черт. 1 и в табл. 1 и 3;
исполнения 2 — указанным на черт. 1 и в табл. 2 и 4;
исполнения 3 — указанным на черт. 2 и в табл. 1 и 5;
исполнения 4 — указанным на черт. 2 и в табл. 2 и 6.

Издание официальное 
★

Перепечатка воспрещена

2 Зм. 2802 3



Стр. 2 ГОСТ 21882— 83

Исполнения 1 и 2

Черт. 1

4



ГОСТ 21882— 83 Стр. 3

Исполнения 3 и 4

* Размеры для справок.
Черт. 2

& 5



Стр. 4 ГОСТ 11881—83

Т а б л и ц а  1
Р а з ме р ы,  мм

Обозначение блока П рименяе­
мость

Размеры
рабочей

Расстояния при нижнем 
положении верхней плиты

Масса, 
кг, не 
более

плоскости Н И! я h hi h% d di A At
Исполнение т в Наиб Наим Наиб

1 I 3 * 3

1004-6501 1004-6661 80 65 75 137 147 32 150 80 126,9 10,84

1004-6502 1004-6662 50 75
85 147 157 10,59

1004-6503 1004-6663
100

90 151 166 40 20 18
100 124,9

11,92

1004-6504 1004-6664 90 105 166 181
160

11,97

1004-6505 1004-6665
80

75 90 151 166
80 138,6

11,82

1004-6506 1004-6666 90 105 166 181 11,87

1004-6507 1004-6667
100

85 100 166 181
170 100 137,5

16,66

1004-6508 1004-6668 63 100 115 181 196 16,80

1004-6509 1004-6669
125

85 100 166 181
36 190 125 143,1

18,71

1004-6511 1004-6671 100 115 181 196 18,85

1004-6512 1004-6672
160

85 100 166 181
220 160 151,0

21,96

1004-6513 1004-6673 100 115 181 196 45 25 22 22,10

1004-6514 1004-6674
80

85 100 166 181
170 80 150,0

16,95

1004-6515 1004-6675 100 115 181 196 20 17,09

1004-6516 1004-6676
100

85 100 166 181
190 100 161,6

19,38

1004-6517 1004-6677 100 115 181 196 19,52

1004-6518 1004-6678
125

80 95 110 176 191
200 125 156,1

21,15

1004-6519 1004-6679 ПО 125 191 206 21,29

1004-6521 1004-6681
160

95 ПО 190 205
240 160 178,9

32,93

1004-6522 1004-6682 110 125 205 220 33,04

1004-6523 1004-6683
200

95 ПО 190 205
260 200 166,1

35,34

1004-6524 1004-6684 110 125 205 220 35,45

1004-6525 1004-6685 95 п о 190 205
100 196,0

29,73

1004-6526 1004-6686 100 ПО 125 205 220 29,78

1004-6527 1004-6687 95 110 190 205 220

125 181,0
30,85

1004-6528 1004-6688 125

п о
125

205
220 30,96

1004-6529 1004-6689 130 225 50 45 32 28
250 160 192,1

38,46

1004-6531 1004-6691 160
100 130 150 225 245 38,56

1004-6532 1004-6692

200
п о 130 205 225

280 200 196,0
44,71

1004-6533 1004-6693 130 150 225 245 25
44,93

1004-6534 1004-6694

250
п о 130 205 225

320 250 199,8
50,87

1004-6535 1004-6695 130 150 225 245 51,09

1004-6536 1004-6696 п о 130 205 225

380 320 204,9

59,37

1004-6537 1004-6607 320
130 150 225 245 59,59
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ГОСТ 21881— 83 Стр. 5

Продолжение табл. 1
Р а з м е р ы ,  мм

Обозначение блока Применя­
емость

Размеры
рабочей
плоскости

Расстояния при нижнем 
положении верхней плиты

h hi ft. d dx A Ai An
Масса, 
кг, не 
болееН Нх

Исполнение
L в Наим. Наиб. Наим. Наиб.

« 1 3 1 * 1 3

1004-6538 1004-6698 125 110 130 205 225 250 125 216,5 39,19

1004-6539 1004-6699 130 150 225 245 50 45 39,41

1004-6541 1004-6701 160 110 130 205 225 280 160 229,8
47,48

1004-6542 1004-6702 130 150 225 245 47,64

1004-6443 1004-6703 900
125 115 135 221 241 300 200 9 9 3  4

54,23

1 ЛГМ СКАЛ 1004-6704 135 155 241 261 54,34
1 UU4-0044
1ЛГМ CC/IR 1004-6706 250 115 135 221 241 25 32 28 340 250 о.ЗП л 62,38
lUUH-ООчО 
1 ллл се ло 1004-6706 135 155 241 261

AW,'*
62,49

1 Uu4-b040
1ЛГМ СКАТ 1004-6707 320 115 135 221 241 400 320 ОАО 0 72,78
1UU4-D04#

1004-6708 135 155 241 261 56 50 72,90
1 0(J4-id54o

1Л.ЛЛ СС4ГЧ 1004-6709 160 115 135 221 241 300 160 ока ft 56,11
1 ии4-004э
1Л Л /I />ее * 1004-6711 135 155 241 261 56,22
I(JU4-bOOl

1004-6552 1004-6712 200 115 135 221 241 320 200 249,8
62,71

1лл л  сеео 1004-6713 160 135 155 241 261 63,32
lUU4-b50o

1004-6554 1004-6714 250 125 150 244 269 380 250 286,2
97,39

Ю04.644Ч 1004-6715 150 175 269 294 97,75

1004-6556 1004-6716 320 125 150 244 269 420 320 272,0
110,40

1004-6557 1004-6717 150 175 269 294 110,76

1004-6558 1004-6718 П А П 125 150 244 269 380 200 323,1 96,53

1004-6559 1004-6719
ZUU

150 175 269 294 63 40 36 96,89

1004-6561 1004-6721 9 5 0
125 150 244 269 400 250 312,3 107,89

1004-6562 1004-6722 200 150 175 269 294 108,09

1004-6563 1004-6723 320
135 160 254 279 56 32 460 320 330,5

129,00

1004-6564 1004-6724 160 185 279 304 129,36

1004-6565 1004-6725 4.00 135 160 262 287 530 400 347,7 177,01

1004-6566 1004-6726 160 185 287 312 177,56
1004-6567 1004-6727 П К Л 135 160 262 287 71 460 250 385,1 150,39
1004-6568 1004-6728 160 185 287 312 — 150,94
1004-6569 1004-6729 О О Л 250

135 160 262 287 50 45 500 320 384,2 172,58
1004-6571 1004-6731 о^и 160 185 287 312 173,13
1004-6572 1004-6732 Л Л Л 150 180 293 323 400 391,9 227,65
1004-6573 1004-6733 4UU 180 210 323 353 80 63 40 560 228,20
1004-6574 1004-6734 320 320

150 180 293 323 320 459 6 229,47
1004-6575 1004-6735 180 210 323 353 230,02

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  блока размерами L =  80 мм, 5  =  50 мм, Янаим ш 
=  65 мм, исполнения 1, с плитами из чугуна:

Блок 1004-6501—1 ГОСТ 21882—83
То же, с плитами из стали:

Блок 1004-6501—2 ГОСТ 21882—83 
То же, исполнения 3, с плитами из чугуна:

Блок 1004-6661—1 ГОСТ 21882—83
То ще, с плитами из стали:

Блок 1004-6661—2 ГОСТ 21882—83

7



Стр. 6 ГОСТ 21882—83

Р а з м е р ы ,  мм
Т а б л и ц а  2

Обозначение блока

Исполнение

1004-6581
1004-6582

1004-6583

1004-6584

1004-6585

1004-6586

1004-6587

1004-6588

1004-6589

1004-6591

1004-6592

1004-6593

1004-6594

1004-6595

1004-6596

1004-6597

1004-6598

1004-6599

1004-6601

1004-6602

1004-6603

1004-6604

1004-6741

1004-6742

1004-6743

1004-6744

1004 6745

ГС! (716 

1004-6747
1004-6748

1004-6749

1004-6751

1004-6752

1004-6753

1004-6754

1004-6755

1004-6756

1004-6757

1004-6758

1004-6759

1004-6761

1004-6762

1004-6763

1004-6605

iUU4-6bQ6

ШО4-6607

1004-6608

1004-6609

1004-6611

1004-6612

1004-6613

1004-6614

1004-6615

1004-6616

1004-6617

1004-6764

1004-6765

1004-6766

1004-6767

1004-6768

1004-6769

1004-6771

1004-6772

1004-6773

1004-6774

1004-6775

1004-6776

1004-6777

Применяв'
мость

Размеры
рабочей
плоскости

В

100

80

100

125

160

80

100

125

160

200

100

125

160

200

250

320

125

50

63

80

100

125

Расстояния при нижнем 
положении верхней плиты

И я , h hi hz d dt A Ax a 2

Наим Наиб Наим Наиб

75 90 132 147 100 124,9
90 105 147 162 32 25 20 18 160
75 90 132 147

80 138,690 105 147 162
85 100 149 164

170 100 137,5100 115 164 179
85 100 149 164

190 125 143,1100 115 164 179
85 100 349 364

220 160 151,0100 115 164 179 36 28

85 100 149 164 25 22
170 80 150,0100 115 164 179

20
85 100 149 164 190 100 161,6100 115 164 179
95 НО 167 182 200 125 156,1110 125 182 197
95 НО 167 182 240 160 178,9110 125 182 197
95 ПО 167 182 260 200 166,1НО 125 182 197 40 32
95 ПО 167 182

100 196,0
110 125 182 197 220
9о 110 167 182

125 181,0

110
125 182 197

130 191 211
250 160 192,1

130 150 211 231
32 28

НО 130 191 211
280 200 196,0

130 150 гП 231

110 130 191 211
320 250 199,8

130 150 211 231 45 36 25

110 130 191 211
380 320 204,9

130 150 211 231

п о 130 191 211
260 125 216,5

130 150 211 231

Масса, 
кг, не 
более

8,58

8,63

9,08

9,91

13,21

13,34

14,83

14,96

17,22

17,35

13,42

13,55

15,23

15,36

19,13

19,27

26,93

27,28

29,07

29,29

24,21

24,43

25,21

25,43

34,50

34,72

39,75

39,97

45,25

45,47

52,95

53,17

34,72

34,94

8



ГОСТ 21882—83 Стр. 7

Продолжение табл.  2
Р а з м е р ы ,  мм

О бозначение блока
П р и м ен яе­

мость

Р азм ер ы
рабочей

Р асстоян и я  при нижнем 
по ю ж ении верхней плиты

М асса, 
кг, яе 
б сыне

И Н х h h i h% d dx A At A t
И сполнение

В Наим Наиб наиб.
2 4 2 4

L аим.

1004-6618 1004-6778 160 110 130 191 211 45 35 280 160 2 2 9 ,8 40 ,4 0

1004-6619 1004-6779 130 150 211 231 40 ,62

1004-6621 1004-6781
200

115 135 205 225 300 200 223 ,6
47 ,8 7

1004-6622 1004-6782 125 135 155 225 245 4 7 ,8 8

1004-6623 1004-6783
250

115 135 205 225 340 250 2 3 0 ,4
54 ,94

1004-6624 1004-6784 135 155 2 >5 245 55 ,16

1004-6625 1004-6785
320

115 135 205 225 50 40 25 32 28 400 ДУЛ 2 4 0 ,0
6 4 ,5 6

1004-6626 1004-6786 135 155 2 ">5 245 6 4 ,7 8

1004-6627 1004-6787
160

115 135 205 225 300 160 253 8
5 0 ,4 2

1004-6628 1004-6788 135 155 225 245 50 ,5 2

1004-6629 1004-6789
200

115 135 205 225 320 200 2 4 9 ,8
5 6 ,1 0

1004-6631 1004-6791 135 155 225 ?45 56 ,3 2

1004-6632 1004-6792
250

160 125 150 226 251 ЗЯ0 9 6 0 28 5 ,2
87 ,3 9

1004-6633 1004-6793 150 175 251 276 87 ,92

1004-6634 1004-6794 320 125 150 226 251 420 320 2 7 2 ,0 99,11

1004-6635 1004-6795 150 175 251 276 40 36 9 9 ,6 4

1004-66Э6 1004-67%
200 125 150 226 251 56 45 380 200 323,1 8 5 ,5 4

1004-6637 1004-6797 150 175 251 276 8 7 ,07

1004-6638 1004-6798 250 125 150 226 251 400 250 3 1 2 ,3 96,61

1004-6639 1004-6799
200 150 175 251 276 32 9 7 ,1 4

1004-6641 1004-6801 320 135 160 248 273 460 320 3 3 0 ,5 124,02

1004-6642 1004-6802 160 185 273 298 124,38

1004-6643 1004-6803 40 j 135 160 248 273 63 50 530 400 347 ,7 162,51

1004-6644 1004-6804 160 185 273 298 163,62

1004-6645 1004-6806 250 135 160 248 273 50 45
460 250 385,1 137,85

1004-6646 1004-6806 160 185 273 298
138,97

1004-6647 1004-6807 320 135 160 248 273 500 320 3 8 4 ,2 158,24

1004-6648 1004-6808 250 160 185 273 298 159,35

1004-6649 1004-6809 400 150 180 277 307 400 39 1 ,9 210,22
1004-6651 1004-6811 180 210 307 337

560
210 ,78

i 004-6652 1004-6812
320 320 ■

150 180 277 307 71 56 40
320 45 9 ,6

ш?гг
1004-6653 1004-6813 180 210 307 337 21172?

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з  н а ч е н и я блока размерами £=» 100 мм, 23 =  50 мм, Я я*им= 
=  75 мм, исполнения 2, с плитами из чугуна:

Блок 1004-6581—1 ГОСТ 21882—83 
То же, с плитами из стали:

Блок 1004-6581—2 ГОСТ 21882—83 
То же, исполнения 4, с плитами из чугуна:

Б лок 1004-6741—1 ГОСТ 21882—83
То же, с плитами из стали:

Блок 1004-6741—2 ГОСТ 21882—83
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