
УДК 621.941.2-229.324.4(083.74) Группа Г27 
7113-0200

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ОПРАВКИ КУЛАЧКОВЫ Е ФЛАНЦЕВЫ Е 
С ПНЕВМАТИЧЕСКИМ ЗАЖ ИМ ОМ

Конструкция и размеры
Flanged cam arbors w ith pneum atic clamp. 

Design and dimensions

ГОСТ
1 7 5 3 1 - 7 2

Взамен 
MH 5270—63

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
■от 2 /II 1972 г. № 353 срок введения установлен

с 1/1 1974 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на кулачковые фланце
вые оправки с пневматическим зажимом, предназначенные для ус
тановки и закрепления толстостенных заготовок при механической 
обработке на токарных, круглошлифовальных и других станках.

С тандарт соответствует требованиям рекомендации СЭВ по стан
дартизации PC 5226—69, PC 2304—69.

1 . КОНСТРУКЦИЯ и  РА ЗМ ЕРЫ  ОПРАВОК

1.1. Конструкция и размеры оправок должны соответствовать 
указанны м на черт. 1 и в табл. 1.

Издание официальное

★
Перепечатка воспрещена

51
испытание труб

http://www.stroyinf.ru/russian-certificate/certification-pipe.html


Слto

Исполнение 1

2 3 4 5
Вид А

Черт. 1

Стр. 2 ГО
СТ 17531—

72



ГОСТ 17531—72 Стр. 3

Исполнение 2
йг

Исполнение 3

Черт. 1 (продолжение)
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с* Т а б л и ц а !
Р а з м е р ы  в мм

Обозначения
Приме-

няе- Испол-
D

А
Спред.

О а

(пред.
откл.

о*
Спред.
откл

di
Спред, Масса

MOlI ь нение d
Номнн. Пред.

откд.

откл. 
по Л)

L J no X ) ±0,2> dx d а *3 откл.
+0.1J *-1 PH

7113-0201 1 82,563 +  0 ,004
104,8

11 —

7113-0202 2
- 0 ,0 0 6 130

ш о
М16 16,30 155 6,61

7113-0203 3
О т 80 до 90

— — 100
350 100 100

112,0 М8

7113-0204 1
106,375

+ 0 ,0 0 4
165 133,4

14 —

7113-0205 2
- 0 ,0 0 6

М12 160 8 ,07

7113-0206 3 — 130 160 142,0 М8

7113-0207 i
+ 0 ,0 0 4
—0,006

14 —

7113-0208 2 Св. 90 „ 100
106,375 165

110
133,4

М12 М20 19,45
180 11,38_ _

7113-0209 3
— — 130 160 142,0

М8

7113-0210 1
106,375 + 0 ,0 0 4

360 125

165 133,4
14 —

7113-0211 2 Ооо - 0 ,0 0 6
120 Ml 2 12,30

7113-0212 3 — — 130 160 142,0 М8

Стр. 
4 

ГО
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Р а з м е р ы  в мм
Продолжение

Обозначений
о п р ш ж

П ри м е
няе

мость
Исггол-

D D,
(пред.

1

Pt
(пред.
ОТКЛ,

Р к
(пред.
откл. {пред.

М асса 
в  к г

некие cl
Номин.

Пред.
откл.

откл. 
по А )

L по X) ± 0 ,2 ) *1 о т к л .
+0.1}

•̂1 &

7113-0213 1
106,375 +0,004 165 133,4 14 —

7113-0211 2
-0,006

М12 19,45 180 14,38

7113-0215 3
Се. по 
до 120 — — 130 3S0 125 160 130 142,0 М8

7113 0216 1 139,719 40,004 210 171,4
18 —

17,63185
7113-0217 2

—0,С08 М16

7113-0218 3 — — 165 200 180,0 м ю М20
24,20

7113-0219 1

. 220 . 130
139.719 +0,004 210 171.4 18 —

7113-0220 2
- 0 ,0 08 140 М!6 21,36

7113-0221 3 __ 165 390 140 200 180,0 МЮ
210__

7J1S-0222 1 139,719 —0,004 210 т ,  4
18 —

23,79
7113-0223 2 . 130 . 140 +0,008 150 М16

7113-0224 3 — — 165 2001 180,0 м ю

ГО
СТ 1763*—

72 Стр. 5



Т а б л и ц а  2

Обозначения
оправок

7113-0201
7113-0202
7113-0203
7113-0204
7113-0205
7113-0206
7113-0207
7113-0208
7ПЗ-С209
7113-0210
7113 0211
7113-0212
7113-0213
7118-02*4
7113-0215
7113-0216
7113-0217
7113-0218
7113-0219
7U3-0220
7113-0221

7113-0222

7113-0223
7113-0224

Дет. 7. 
Корпус

Дет. 2. 
Кулачок

Дет. 3. 
Втулка

Дет. 4. 
Кольцо пру
жинное по 

ГОСТ 17530-72

Дет. 5. 
Пружина по 

ГОСТ 17530-72
Дет. 6, 
Тяга

Дет. 7.
Винт по ГОСТ 

1478-64

Дет, 8. 
Кольцо по 

ГОСТ 13342-68

Количество _ _ ------------ .------- :--------------------- *

1 1 з  I 1 1 2 3 ( ‘ 1 1 1
---------------------_Л— ■ '■■■■" — ......  —— ——------  ■

Обозначения деталей

7113-0201/001
7 И З-0102.001
7113-0203,071
7113-0204/001
7113-0205/001
7113-0206/001
7113-0207/С01
7113-0208/001
7113 0209/001
7113-0210/001
7113-0211/001
7113-0212/001
7113-0213/001
7113-0214/001
7113-0215/001
7113-0216/001
7113-0217/001
7113-0218/001
7ПЗ-0219/001
7113-0220/001
'113-С221/001

7113-0222/001
7113-0223/* 01
7113-0224/001

7112-0871/002

7112-0877/0С2

7112-0880/002

7112-0883/002

7112-0889/002

7112-0892/002

7113-0201/003

7113-02С4/003

7113-0207/003

7ПЗ-0210/003

7113-0213/003

7113-0219/003

7113*0222/003

7112-0871/004

7112 0877/С04

7 И2-0880/004

7112-0883/004

7112-0889/004

7112-0892/004

7112-0871/005

7112-0877/005

7112-0889/005

7113-0201/006

7113-0204/006

М8х*4. 88.05

М10X18. 88.05

А16 3

А 20

Стр. 6 ГОСТ 17531—



ГОСТ 17531-72 Стр. 7

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  оправки исполне
ния 1, размерами d от 80 до 90 мм, D =82,563 мм:

Оправка 7112-0201 ГОСТ 17531—72
То же, исполнения 3, размерами d от 80 до 90 мм, D\ = 100 мм: 

Оправка 7112-0203 ГОСТ 17531— 72
1.2. При поставке оправок для эксплуатации в особых условиях, 

детали их могут быть изготовлены из других марок стали с меха
ническими свойствами не ниже указанных в настоящем стандарте.

1.3. Размер d должен быть выполнен после сборки по наимень
шему значению с предельным отклонением по Сз и шероховатостью 
поверхности не грубее 7-го класса чистоты.

1.4. Радиальное биение поверхности Г относительно поверхности 
И — не более 0,02 мм.

1.5. Торцовое биение поверхности Е относительно поверхности 
И — не более 0,02 мм.

1.6. Торцовое биение поверхности Ж  относительно поверхности 
И — не более 0,02 мм.

1.7. Маркировать: обозначение и товарный знак предприятия- 
изготовителя.
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Стр. 8 ГОСТ 17531—72

2. КОНСТРУКЦИЯ И РА ЗМ ЕРЫ  КОРПУСОВ (Д ЕТА Л Ь / )

2.1. Конструкция и размеры корпусов должны соответствовать 
указанны м на черт. 2 и в табл. 2.

Исполнение 1

Ч
V 4  ( V )

Г -Г

* Диаметр D соответствует пересечению конической поверхности с торцовой.
Черт. 2
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ГОСТ 17531—72 Стр. 9

Исполнение 2  (v)

Исполнение 3
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Р а з м е р и в  мм Т а б л и ц а 2

Обозначения
корпусов

<и d D О, 03 D* d2 d9е;о
И  д) 
« XК х

(пред, 
откл. 
по Х3)

L /
Номин. Пред,

откл.

(пред, 
откл, 

по Л)
о2 (пред, 

откл, 
по X)

(пред.
откл.

±0.2)
rf. (пред, 

откл. 
по Л)

4 а,| d5 rf. *7 (пред,
откл.
+0.1)

7113-0201/001 1
82,563 + 0,004

-0 ,0 0 0 104,8
___ 11 18

7113-0202/001 2 155 130 мю 16,30
7113-0203/001 3

80 100
— 100

100
112,0

69 55
М8 “

7113-0204/001 1
106,375 4-0,004

-0 ,0 0 6 165 133.4
— 14 _20

7113-0205/001 2 160 МЮ
7113-0206/001 3 — 130 160 142,0 М8
7113-0207/001 1

106,375 +0,004
-0 ,0 0 6 165 133,4

41 — 14 "20
7113-0208/001 2 90 н о 77 65 МЮ
7113-0209/001 3 — — 130 160 142,0 М8 М8 19.45
7113-0210/001 J _

180 106,375 +0,004 165 133,4
- 14

7113-0211/001 2 100 -0 ,0 0 6 120 87 75 М12
7113-0212/001 3 125 ~ — 130 160 142.0 М8
7113-0213/001 1

106,375 + 0,004
-0 ,0 0 6 165 133,4

— 14 ^20
7113-0214/001 2 М12
7113-0215/001 3

п о
— — 130 1 ьи

130
142,0

97 85
М8

7113-0216/001 1
139,719 ■ +  0,004 

—0,008 210 171 ,4
— 18 28

7113-0217/001 2 185 М16
7113-0218/001 3 — — 165 200 180,0 56 МЮ
7113-0219/001 1

139,719 +0,004
—0.008

210 171,4
— 18 28

7113-0220/001 2 120 140 105 90 М16 24,20
7113-0221/001 3

210 140
— _ 165 20) 180,0

МК
м ю

7113-0222/001 1
139,719 +0,004 210 171,4

— 18 ~2Ь
7113-0223/С01 2 130 -0 ,0 0 8 150 115 100 М16
7113-0224/001 3 — — 165 200 180,0 мю

С
тр. 

10 ГО
С

Т 17531—
72



ПродолжениеР а з м е р ы  в мм

Обозначения
корпусов

Испол
нение h h h l6 и (пред, 

откл. 
по А л)

h /ч lVi
ь

(пред, 
откл. 
«о А3)

h
л,

(пред.
отк-т.
+0,1)

С Ct
Масса 
в кг 
л*

7113-0201/001 1 6 90
7П 3-0202/001 2 13 52,4 4 ,4 4
7113-0203/001 3

50 34 10 65 20 125 26 5 ,57113-0204/001 1 7
7113-0205/001 2 5,71
7113-0206/001 3 —
7113-0207/001 1 7 66,7 3 2,0
7113-0208/001 2 6,5 30 7,72
7113-0209/001 3
7113-0210/001 1 14 7 210
7113-0211/001 2 65 8,26
7113-0212/001 3
7113-0213/001 1 37 80 25 145 7 28 6,5 120
7113-0214/001 2 8 ,7 5
7113-0215/001 3 15

7113-0216/001 1 9 —

7113-0217/001 2 12,00
7113-0218/001 3
7 И 3-0219/001 1 9 135 4 2,5
7113-0220/001 2 8,0 35 16 85,7 14,38
7113-0221/001 3

70 50 95 20 170 20 7.57 П 3-0222/001 1 9 140
7113-0223/001 2 15,17
7113-0224/001 3

ГО
С

Т 17531—
72 С

тр. 
11



Стр. 12 ГОСТ 1753!—7g

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  корпуса исполне
ния /, размерами d = 80 мм, £>=82,563 мм:

Корпус 7 т - т и т  го с т  17531— 72
То же, исполнения 3, размерами d = 80 мм, Z?i=100 мм: 

Корпус 7113-02031001 ГОСТ 17531—72
2.2. Материал — сталь марки 20Х по ГОСТ 4543—61.
2.3. Цементировать на глубину 1,2...1,5 мм: твердость — HRC 

48...56. Резьбу от цементации предохранить.
2.4. Покрытие — Хим. Оке. прм (обозначение покрытия — по 

ГОСТ 9791—68), кроме шлифованных поверхностей. По соглаше
нию сторон допускается применение других видов защитных покры
тий.

2.5. Неуказанные предельные отклонения размеров: охватываю
щих — по Ат, охватываемых—по В7, прочих—СМ%. Допуски на уг
ловые размеры — по 9-й степени точности ГОСТ 8908—58.

2.6. Торцовое биение поверхности Е относительно поверхности 
И  — не более 0,02 мм.

2.7. Торцовое биение поверхности Ж  относительно поверхности 
И  — не более 0,02 мм.

2.8. Размеры конуса рекомендуется проверять калибром-проб
кой по ГОСТ 12595—67 с применением предельных щупов.

2.9. Разность размеров /8 в пределах одного корпуса — не более 
0,02 мм.

2.10. Резьба метрическая — по ГОСТ 9150—59. Поле допуска 
резьбы — 7Н по ГОСТ 16093—70.

2.11. Фаски под резьбу — по ГОСТ 10549—63.
2.12. Канавки для выхода шлифовального круга — по ГОСТ 

8820—69.
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ГОСТ 17531—72 Стр. 13

3. КОНСТРУКЦИЯ и РАЗМЕРЫ ВТУЛОК (ДЕТАЛЬ 3)

3.1. Конструкция и размеры втулок должны соответствовать 
указанным на черт. 3 и в табл. 3.

V* (v)
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Стр. 14 ГОСТ 17531—72

Обозначения
втулок

D
(пред, 
откл. 
по Л )

L 0, d dx и ь 1 *1 fa h t c Масса 
в кг

7113-0201/003 55 135 16 26 13,0 95 15 J 5 2 1.27
7113-0204/003 140 40 32

_40
3

1 . 2 1

7113-0207/003 65 14,5 6 8 4 2.18
7113-0210/003 75 160 19,5 115 25 60 A 2,57
7113-0213/003 85 20 36 24,5

4
4,11

7113-0219/003 90
185 50 23,5 7 140 35 12 85 e e 5,17

7113-0222/003 100 45 28,5
# О 5

6,81

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  втулки размерами 
D — bb мм, L = 135 мм:

Втулка 7113-02011003 ГОСТ 17531—72
3.2. Материал — сталь марки 20Х по ГОСТ 4543—61.
3.3. Цементировать на глубину 1,2... 1,5 мм, твердость — HRC 

48...56. Резьбу от цементации предохранить.
3.4. Покрытие — Хим. Оке. прм (обозначение покрытия — по 

ГОСТ 9791—68), кроме шлифованных поверхностей.
По соглашению сторон допускается применение других видов 

защитных покрытий.
3.5. Неуказанные предельные отклонения размеров: охватываю

щих — по Л7, охватываемых — по 5 7, прочих — СМ8. Допуски на 
угловые размеры — по 9-й степени точности ГОСТ 8908—58.

3.6. Разность размеров Я  и /2 в одной втулке — не более 0,02 мм.
3.7. Разность углов а в одной втулке не более 5'.
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ГОСТ 1753 1 -7 2  Стр. 15

4. К О Н СТРУ КЦ И Я И РА ЗМ Е РЫ  ТЯ Г (Д Е Т А Л Ь  6)

4.1. Конструкция и размеры тяг должны соответствовать ука
занным на черт. 4 и в табл. 4.

У *  ( v )

Вид 5 А - А

65



Р а з м е р и в  мм Т а б л и ц а  4

Обозначения тяг
d Л

rft(пред, 
откл. 

по Х 5)
й % D />i 1 'l h h и *5

S
(пред,
откл.
по

(пред.
откл.
по С5)

Масса 
в кг

7113-0201/006 М16 240 16 13 24 14,3 13,8 40 90 10 16 9 10 12 12 0,395

7113-0204/С06 М20 250 20 15 30 16,7 16,2 50 100 12 20 11 13 14 17 0,646

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  тяги размером d=M16:
Тяга 7113-0201.1006 ГОСТ 17531—72

4.2. Материал — сталь марки 40Х по ГОСТ 4543—61.
4.3. Твердость — HRC 33...38.
4.4. Покрытие — Хим. Оке. прм (обозначение покрытия— по ГОСТ 9791—68). По

соглашению сторон допускается применение других видов защитных покрытий.
4.5. Неуказанные предельные отклонения размеров: охватывающих—ню Л 7, охватываемых— 

—по В7, прочих — СМ8. Допуски на угловые размеры — по 9-й степени точности ГОСТ 8908—58.
4.6. Резьба метрическая — по ГОСТ 9150—59. Поле допуска резьбы—8g по ГОСТ 16Q93-—70.
4.7. Качавки под кольца пружинные — по ГОСТ 13942—68,

Стр. 16 
ГО

СТ 17531—
72



ПРИЛОЖЕНИЕ к ГОСТ 17531— 7 
Рекомендуемое

РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РАЗМЕРЫ УПОРНЫХ ВТУЛОК И ПРИМЕРЫ 
ПРИМЕНЕНИЯ ИХ С КУЛАЧКОВЫМИ ФЛАНЦЕВЫМИ ОПРАВКАМИ

Оправка кулачковая фланцевая

* Размер L — в зависимости от длины обрабатываемой заготовки. 
1 — фланец переходной; 2 — втулка упорная; 3— заготовка.



Стр. 18

Оправка кулачковая фланцевая пневматическая

Диаметр оправок d d, (пред.
D откл. по А/Х)

От 80 ДО 90 ПО 92 100
8Св. 90 . 100 120 102 п о

, 100 . п о 130 112 120
. п о  . 120 140 122 130

10
. 120 . 130 150 132 НО

. 130 . 140 160 142 150

Редактор Л . А . Малышев

Сдано в набор 16/Н 1972 г. Подл, в псч. 12/IV 1972 г, 4,25 п. л. Тир. 12 000
Издательство стандартов. Москва, Д-22» Новопресневский пер., 3 

К алуж ская типография стандартов, ул. Московская, 256. Зак. 162



Изменение № 1 ГОСТ 17531—72 Оправки кулачковые фланцевые с пневматиче
ским зажимом. Конструкция и размеры
Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 23.01.81 

№2 2 1  срок введения установлен

Вводную часть изложить в новой редакции:
«Настоящий стандарт распространяется на кулачковые фланцевые оправки 

с пневматическим зажимом, предназначенные для установки и закрепления за
готовок при механической обработке на металлорежущих станках».

Пункт 1Л. Таблица 1. Графа £>ь Заменить слова: «пред. откл. по Л» на 
«поле допуска И7»;

графа D$. Заменить слова: «пред. о ш .  по Х»< на «поле допуска /7»;
заменить ссылку: ГОСТ 1478i—64 на ГОСТ 14713—75. '
Пункты 1.3—1.6 изложить в новой редакции:
«1.3. Размер d должен быть выполнен после сборки по наименьшему значе

нию с полем допуска А8 и параметром шероховатости не rpiy6ee Ra—1,25 мкм 
по ГОСТ 27$9—73.

1.4. Допуск радиального биения поверхности Г относительно оси поверхно
сти И — мм.

1.5. Допуск торцевого биения поверхности Е относительно оси поверхности 
И — 0,02 мм.

1.6. Допуск торцевого биения поверхности Ж  относительно оси поверхно
сти И — 0,06 мм».

Пункт 2.1*. Чертеж 2. Заменить обозначения:

исключить обозначения: V 5, V 6;
таблица 2. Графа d, Заменить слова: «пред. откл. по Х3» на «поле допуска

Графы Di и d2, Заменить слова: «пред. откл. по Л» на «поле допуска Н7>\ 
графа D%t Заменить слова: «пред. откл. по X» на «поле допуска f7»; 
графы /7 и Ь. Заменить слова: «пред. откл. по Л3» на «поле допуска //9». 
Пункты 2.2, 3.2, 4.2. Заменить ссылку: ГОСТ 4543—61 на ГОСТ 4543—71. 
Пункты 2.4, 3.4, 4.4. Заменить ссылку: ГОСТ 9791—68 на ГОСТ 9.073—77. 
Пункты 2.5—2.? изложить в новой редакции:
«2.5. Неуказанные предельные отклонения размеров; отверстий: ■— Я.14, ва- 

, , /П 4 .лов — h 14, остальных — ±  — — *
2.6. Допуск торцевого биения поверхности Е относительно оси поверхности

И  — 6,0(2 мм.
2.7. Допуск торцевого биения поверхности Ж  относительно оси поверхности 

и  — о д а  мм».
Пункт 2.8. Заменить ссылку: ГОСТ 12595—67 на ГОСТ 12595—72.
Пункт 2.11. Заменить ссылку: ГОСТ 10549—63 на ГОСТ 10549—39.
Пункт 3.1. Чертеж 3. Заменить обозначения:

с 01.01.82

(Продолжение см, стр, 122) 
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(Продолжение изменения к ГОСТ 17531—72)
таблица 3. Графа D. Заменить слова: «пред. откл. по Д» на «поле допуска

g6».
Пункт 3.5 изложить в новой редакции:
«3.5. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий — Я 14, ва- 

/Г14
лов — л 14, остальных — ±  — g—  *•

Пункт 4.1. Чертеж 4- Заменить обозначения:

таблица 4. Графа L. Заменить значения: 240 на 300, 250 на 340; 
графа d\. Заменить слова: «пред. откл. по Х& на «поле допуска М2»; 
графа 5. Заменить слова: «пред. откл. по Х4» на «поле допуска d\\»; 
графа Sf. Заменить слова: «пред. откл. по С$» на «поле допуска Н\Ъ»; 
графа «Масса». Заменить значения: 01,395 на 0,5(2V; 0,646 на 0,868.
Пункт 4.5 изложить в новой редакции:
«4 5. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий — Я14, ва* 

/Г14
лов — А14, остальных — ±  — g— *

Приложение. Таблица. Графа d2. Заменить слова: «пред. откл. по А/Х» на

обозначением шероховатости:

ЯТ
«посадка —jy — ».

(ИУС № 4 1981 г.)
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Изменение № 2 ГОСТ 17531—72 Оправки кулачковые фланцевые с пневмати
ческим зажимом. Конструкция и размеры
Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 12.02.86 
ЛЬ 330 срок введения установлен

с 01.01.87

Вводная часть. Заменить слова: «заготовок» на «толстостенных заготовок». 
Пункт 1.1. Заменить слова: «табл. 1» на «табл. 1 и 1а»; 
таблица 1. Исключить графу «Применяемость».
Пункты 1.1, 2.1, 3.1, 4.1. Таблицы 1, 2—4. Графа «Масса». Заменить знак: 

на «не более».
(Продолжение см. с. 130)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 17531—72)
Пункт 1,1. Таблица 1а, Графа «Дет, 7. Винт». Заменить ссылку и обозна

чения винтов: ГОСТ 1478—75 на ГОСТ 1478—84; М8Х 14.88,05 на В.М8—6*Х 
X14.22H.Q5; M1QX18.88.Q5 на B.M10-^6gXl8.22H.05.

Пункт 1,3. Заменить значение: #«**1,25 мкм на #«=0,80 мкм.
Пункты 2.1, 3.1, 4.1. Чертежи 2—4. Заменить значения: # z0,80 на #«12,5; 

# z40 на #«6,3; £«1,25 на #«0,80; #«0,63 на #«0,40; # z20 на #«3,2; #«2,б на #«1,6#

Пункт 2.1. Чертеж 2. Проставить обозначение шероховатости К /
на размеры D2, £>з, Л, Ь (с двух сторон паза) и с.

(Продолжение см. & 131)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 17В31—72) 
Пункты 2.3, 3.3, 4.3. Заменить обозначения: HRC 48...Б6 на 49,5...б7,0 HRC*; 

HRC 33...38 на 35Д..39.5 HRC*.
Пункты 2.5, 3.5, 4.5 изложить в новой редакции: «Неуказанные предельные 

отклонения размеров: Н14, Ы4, ±  “тр »■
(Продолжение см. с. 132)



(Продолжение изменения к ГОСТ 17531—72)
Пункт 2.8 исключить.
Пункт 2.10. Заменить обозначение: 7Н на 6Н.
Пункт 4.6. Заменить обозначение: 8g на §g.
Пункт 4.7. Заменить ссылку: ГОСТ 13942—80 на ГОСТ 13942—68.

(ИУС Кя 5 1986 г.)
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