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Ограничение срока действия снято Постановлением Госстандарта СССР от 26.06.91 №  1029

Настоящий стандарт распространяется на графит, получаемый из графитовых руд и отходов 
металлургического и других производств и устанавливает типы, марки, общие технические 
требования.

(Измененная редакция, Изм. № 2).

1. ТИПЫ И МАРКИ

1.1. В зависимости от минералогического типа и вида потребления графит выпускают 
следующих марок, указанных в табл. 1.

Т а б л и ц а  1

Минералогический 
тип графита Вид потребления Марка Основные области производственного 

назначения

Кристаллический Графит специальный ГСМ-1, Для экспорта и производства изделий
малозольный ГСМ-2 специального назначения

Графит аккумулятор- ГАК-1 Для аккумуляторных изделий специаль-
ный ного назначения

ГАК-2 Для изготовления активных масс и ще
лочных аккумуляторов и масс для графити- 
рованных антифрикционных изделий из
цветных металлов

ГАК-3 Для изготовления масс графитированных 
антифрикционных изделий из цветных ме-
таллов
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С. 2 ГОСТ 17022-81

Продолжение табл. 1

Минералогический 
тип графита Вид потребления Марка Основные области производственного 

назначения

Кристаллический Графит карандаш- ГК-1 Для карандашей чертежной и канцеляр-
ный ской групп

ГК-2, Для карандашей канцелярской, школь-
ГК-3 ной и копировальной групп

Графит смазочный ГС-1 Для антифрикционных компонентов в
твердых смазочных покрытиях при изготов
лении ядерных реакторов, механизмов кос
мических кораблей, летательных аппаратов, 
а также для коллоидно-графитовых препара-
тов

ГС-2, В качестве ингредиента электропроводя-
ГС-3 щей резины, изделий порошковой металлур

гии, графитовых смазочных карандашей и 
паст, электропроводящих полимерных пле-
нок

ГС-4 Для изготовления консистентных смазок
для открытых шестерен прокатных станов, 
рессор автомобилей и других высоконагру-

п женных узлов трения
Для изготовления изделий специального

Графит электроуголь- ЭУЗ-М, назначения
Н Ы Й ЭУЗ-П, Для производства электроугольных изде-

ЭУЗ-Ш,
ЭУТ-1,
ЭУТ-П,
ЭУТ-Ш

ЛИЙ

Графит тигельный ГТ-1 ГТ-2,
гт-з Для изготовления огнеупорных графито-

Графит элементный ГЭ-1, ГЭ-2, керамических изделий
ГЭ-3, ГЭ-4 Для производства первичных химических

Графит литейный ГЛ-1 источников тока
Для припыла рабочих поверхностей форм 

и стержней при получении отливок сложной 
конфигурации, требующих особо чистой по-

ГЛ-2 верхности
Для припыла рабочих поверхностей форм 

и стержней при получении отливок средней
гл-з сложности

Для припыла при получении отливок, не
Скрытокристал - Графит электроуголь- ЭУН требующих высокой чистоты поверхности

лический Н Ы Й Для производства электроугольных изде-
Графит литейный ГЛС-1, ЛИЙ

ГЛС-2, Для изготовления противопригарных по-
глс-з, крытий при получении отливок
ШЛС-4 Для металлургического производства

(Измененная редакция, Изм. № 2).

2. ОБЩИЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Графит изготовляют в соответствии с требованиями настоящего стандарта по технологи
ческому регламенту, утвержденному в установленном порядке.

2.2. Графит по физико-химическим показателям должен соответствовать требованиям, 
указанным в табл. 2—4.



Т а б л и ц а  2

Наименование показателя

Норма для марки

ГСМ-1 ГСМ-2 ГАК-1 ГАК-2 ГАК-3 ГК-1 ГК-2 ГК-3 ГС-1 ГС-2 ГС-3 ГС-4 п
Зольность, %, не бо

лее
0,1 0,5 0,5 1,0 2 1,0 3 5 0,5 1,0 2 5 7

Массовая доля, %, не 
более:

влаги 0 ,2 0,2 1,0 1,0 1,0 0,5 1,0 2,0 0,5 0,5 0,5 1,0 1,0

серы Не нормируется Не нормируелея Не нормируется Не нормируется 0,2

железа То же 0,15 0,5 0,5 То же То же Не нор
мируется

ионов хлора » 0,1 0,1 0,1 » » То же

летучих веществ, в 
том числе от флото- 
реагентов

0 ,2 0 ,2 Не нормируелея 0,5 1,0 1,0 0,5 Не нормируе'гея 1,0

Тонина помола:

массовая доля остат
ка, %, не более, на 
сите с сеткой №:

02 Не ме
нее 70

Не нор
мируется

Не нормируелея Не нормируется Не нормируется 0,1 0,1

016 Не нормируется 50 50 50 То же То же 1,2 1,5

0063 То же 90-50 95-60 95-60 0,5 0,5 1,0 Не нор
мируется

1,0 1,0 Не нор мируется

Величина концентра
ции водородных ионов 
водной вытяжки (pH)

Не нормируется 6,5-9,0 6,5-9,0 6,5-10,0 Не нормируется 6 ,0 - 8 ,2 6 ,0 - 8 ,2 6 ,0 - 8 ,2 6 ,0 - 8 ,2 6 ,0 - 8 ,2

Массовая доля угле
рода (С°), %, не менее

Не нормируется Не нормируется Не нормируется Не нормируется 91

П р и м е ч а н и я :
1. По согласованию потребителя с изготовителем допускается изготовлять графит марки ГСМ-2 с остатком на сите № 02 не менее 60 %.
2. По требованию потребителя остаток на сетке № 0063 для графита марки П должен быть не менее 55 %.
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Т а б л и ц а  3

Норма для марки

Наименование показателя S1
СО

л &го
1

СО

л ГО го

1

£го
К
(?)

1
£

CnJ1
£

mi
£

Зольность, %, не более
Массовая доля, %, не бо

лее:

0,5 5 7 2 5 7 13 7 8,5 10

влаги 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 1,0 1,0 1,0 1,0
серы 0,1 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,3 Не нормируется
железа 0,15 1 1 0,8 1 1 1,9 1,6 1,6 i,6
летучих веществ, в том 
числе от флотореагентов

0,5 0,9 0,9 0,6 0,9 0,9 2 1,5 1,5 1,5

Удельная поверхность, 
м2/г, в пределах

Тонина помола:
массовая доля остатка. %, 
на сите с сеткой №:
02, не менее

Не -юрмиру2ТСЯ

Не

6-15

Н О рМ И р}

6-15

гется

6-15 Не нормируется 

75 | 75 | 75
0071, не более
проход через сито сеткой 
№ 0045, %

5
75-90

3
75-90

3
75-90

2
75-90

3
75-90

3
75-90

3
75-90

Не нормируется 
То же

Т а б л и ц а  4

Наименование показателя

Норма для марки

Г
Э

-1

Г
Э

-2

г
э

-з

Г
Э

-4

Г
Л

-1

Г
Л

-2

Г
Л

-3

Г
Л

С
-1

Г
Л

С
-2

Г
Л

С
-3

Г
Л

С
-4

Зольность, %, не более 10 14 10 14 13 18 25 13 17 22 25
Массовая доля, %, не более:

влаги 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
меди 0,05 0,05 0,05 0,05 Не нормируется Не нормируется
летучих веществ, в том числе 1,0 1,0 1,0 1,0 То же То же
от флотореагентов

Тонина помола:
массовая доля остатка, %, не
более, на сите с сеткой №:
02 Не нормируется Не нормируется 1,0 1,0 1,0 1,0
016 40 40 10 10 40 40 40 Не нормируется
0071 Не нормируется Не нормируется 10 10 10 10

проход через сетку №, %:
0063, не более 25 25 Не норми- Не нормируется Не нормируется

руется
0063, не менее Не норми- 45 45 То же То же

руется

П р и м е ч а н и е .  По согласованию с потребителем допускается в графите марок ГЛС-3, ГЛС-4 массо
вая доля не более 2 %, по которой ведутся расчеты с потребителем.

(Измененная редакция, Изм. № 1, 3).
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2.3. Номенклатура показателей качества графита, нормируемых в отдельных марках, указана 
в табл. 5.

Т а б л и ц а  5

Вид потребления Марка Наименование показателя

Графит специальный мало
зольный

ГСМ-1, ГСМ-2 Массовая доля влаги, летучих веществ, зольность, 
гранулометрический состав

Графит карандашный ГК-1, ГК-2, ГК-3 То же
Графит аккумуляторный ГАК-1, ГАК-2, 

ГАК-3
Массовая доля ионов хлора, железа, влаги, вели

чина концентрации водородных ионов (pH), золь
ность, гранулометрический состав

Графит смазочный ГС-1, ГС-2, ГС-3, 
ГС-4, П

В зависимости от назначения массовая доля вла
ги, серы, летучих веществ, величина концентрации 
водородных ионов (pH), дисперсный состав, 
массовая доля углерода

Графит электроугольный ЭУЗ-М, ЭУЗ-П, 
ЭУЗ-Ш, ЭУТ-1, 
ЭУТ-П, ЭУТ-Ш, 
ЭУН

Массовая доля серы, железа, влаги, летучих ве
ществ, удельная поверхность (только для марок ЭУТ)

Графит тигельный ГТ-1, ГТ-2, ГТ-3 Массовая доля железа, влаги, летучих веществ
Графит элементный ГЭ-1, ГЭ-2, ГЭ-3, 

ГЭ-4
Массовая доля меди, влаги, кобальта, свинца, ни

келя, мышьяка, летучих веществ
Графит литейный ГЛ-1, ГЛ-2, ГЛ-3 Массовая доля влаги, зольность, гранулометри

ческий состав
Графит скрытокристалличес

кий
ГЛС-1 ГЛС-2, 
ГЛС-3 ГЛС-4

То же

2.4. Показатели качества графита определяют: 
зольность — по ГОСТ 17818.4—90; 
массовую долю влаги — по ГОСТ 17818.1—90; 
гранулометрический состав — по ГОСТ 17818.2—90; 
массовую долю летучих веществ — по ГОСТ 17818.3—90; 
массовую долю железа — по ГОСТ 17818.5—90;
величину концентрации водородных ионов водной вытяжки — по ГОСТ 17818.6—90;
массовую долю меди — по ГОСТ 17818.10—90;
массовую долю серы — по ГОСТ 17818.17—90;
массовую долю кобальта — по ГОСТ 17818.11—90;
массовую долю никеля — по ГОСТ 17818.12—90;
массовую долю свинца — по ГОСТ 17818.13—90;
массовую долю мышьяка — по ГОСТ 17818.14—90;
удельную поверхность — по ГОСТ 13144—79;
массовую долю ионов хлора — по ГОСТ 17818.18—90;
дисперсный состав — по ГОСТ 17818.7—90.
Определение массовой доли углерода — по ГОСТ 8295—73.
2.3, 2.4. (Измененная редакция, Изм. № 3).
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