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М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й

Группа Г23 

С Т А Н Д А Р Т

К Л И Н Ь Я  Д Л Я  С Б О Р Н Ы Х  М А Ш И Н Н Ы Х  Р А ЗВ Е Р Т О К  
С О  В С Т А В Н Ы М И  Н О Ж А М И  И З  Б Ы С Т Р О Р Е Ж У Щ Е Й

СТАЛИ
ГОСТ

16603-80
Основные размеры

Wedges for assembly machine reamers with HSS inserted 
blades. Basic dimensions

Взамен
ГО С Т 1 6 6 0 3 -7 1

МКС 25.100.30

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 12 мая 1980 г. №  2063 дата введения уста
новлена

01,01.82
Ограничение срока действия снято Постановлением Госстандарта СССР от 30.05.90 №  1359

1. Основные размеры клиньев должны соответствовать указанным на чертеже и в таблице.

5 °

Обозначение
клина

Применяе
мость

Обозначение 
клина длиной 

L*
Применяе

мость
Диаметр
развертки L L* Н В

Для хвостовых разверток

2060-0201 2060-0151 32
28 22

3,05
3,7

2060-0202 2060-0152 34-35
4,05

2060-0203 2060-0153 36-38
32

26 4,1
2060-0204 2060-0154 40-4 2 30

4,5
2060-0155 2060-0155 45

35 4,60
2060-0156

2060-0156 47-4 8 35
4,0

2060-0157 50 40

Издание официальное Перепечатка воспрещена

★
Издание (август 2006 г.) с Изменением №  1, утвержденным 

в феврале 1984 г. (ИУС 6—84).

© Издательство стандартов, 1985 
© Стандартинформ, 2006



С. 2 ГОСТ 1 6 6 0 3 -8 0

мм
Продолжение

Обозначение
клина

Применяе
мость

Обозначение 
клина длиной 

L*
Применяе

мость
Диаметр
развертки L L* н В

Для насадных разверток

2060-0205 2060-0158 4 0 -4 5 32 20
4,60

2060-0206 2060-0159 4 7 -5 0
36

22 5,5

2060-0207 2060-0160 5 2 -6 5 23 5,10

2060-0208 2060-0161 6 8 -8 0 40 27 5,60
7,0

2060-0209 2060-0162 85
45 30 6,10

2060-0211 2060-0163 9 0 -1 0 0 10,5

* L — длина клиньев для ремонта и использования разверток по ГОСТ 883—80. 
П р и м е ч а н и е .  Размер Н — расчетный без учета припуска на натяг.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  клина с размерами L =  28 мм, В =  3,7 мм, Н  =  
= 3,05 мм:

Клин 2060-0201 ГОСТ 16603-80.
(Измененная редакция, Изм. №  1).

2. Острые кромки должны быть притуплены.
3. Технические требования — по ГОСТ 1523—81.
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