
УДК 62t.W3.073.06 : 006.354 Группа Г22
1003-0420

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

БЛОКИ КАЛИБРОВОЧНЫХ ШТАМПОВ С ОСЕВЫМ 
РАСПОЛОЖЕНИЕМ НАПРАВЛЯЮЩИХ КОЛОНОК

Конструкция и размеры

Die blocks of sizing dies >vith central 
location of guide posts 

Construct ou and d menstons

гост
16378-70

ОКП 39 6323

Дата введения 01.01,72

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на блоки штампов 
с осевым расположением направляющих колонок, предназначен
ных для калибровки на чеканочных прессах по ГОСТ 5384—84.

2. Конструкция и размеры блоков должны соответствовать ука
занным на черт. 1 и в табл. 1 и 2.

Издание официальное 
14

Перепечатка еоспрещена

гидроиспытания трубопроводов

http://www.mosexp.ru/stroitelstvo/montazh_oborudovaniya.html


ГОСТ 16378—70 С. 2

Т а б л и ц а  I

Обозначения
блоков

При
меняе
мость

Усилие
пресса, 
кН <тс)

L ~ B

и я,

Масса,
кг,

не более

найм. наиб найм. наиб.

при нижнем положении 
ползуна пресса

1003-0421 6300(630) 400

165 180

365 380 266,0

1003-0422 10000(1000) 500 415 430 452,0

1003-0423 16000(1600) 630 210 230 490 510 802,5
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С  3 ГОСТ 16378—70
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ГО СТ <6378— 70 С. 4

3. Конструкция и размеры нижних плит должны соответство
вать указанным на черт. 2 и в табл. 3.

Обозначения 
нижних плит L=B Вх н

Непаралдельность 
поверхности Б 
относительно 

поверхности Г
d d,

А Ах d2 h
Масса,

кг,
не более

на длине 
L

на ширине 
Вх Н7

1003-0421/001 400 300 100

0,025 50 56

260 200 22 50 118,0

1003-0422/001 500 380 125 0,040 360 250

25 60

208,0

1003-0423/001 630 500 140 0,040 63 71 440

1
500 376,0

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  нижней плиты 
/ .= 4 0 0  мм, из стали марки 45Л по ГОСТ 977—75:

Плита 1003-0421/001 45Л ГОСТ 16378—70

17



С  5  ГОСТ 14378—70

4. Конструкция и размеры верхних плит должны соответство
вать указанным на черт. 3 и в табл, 4.

Черт. 3

18



Т
аб

л
и

ц
а 

4
ГО СТ 14378— 79 С. 4

3
<ыS
со
а

CU

« «О . i ,Vи Ь З Ч  *  *  ~ о
£  в 13

2,0

22
7,5 о  х  *« 

00 м  g  
о  сх, 
со со̂ О-

еч*сз
см
ем Ю «  (=( СМ

•в
0 . 0  ш Я
2  | 22 ч  я

50 60 ст
а

ал
я

со 2  СО о
... к

22 25 *зо м
, ен
а

•<0 о  1 см X  X  см J со _  со

Cl 14
0

19
0

40
С

:я
 
з

см

20
0

25
0 Я  II s  н

Ю .   ̂ /чч .г '1
о<мсо

ооф
О  1 X  'Ф  СМ лСО -1 О

26
0 оСОсо

2  Я  2? > > к
ф Е  о  X

■а
ь-
X

юг-

х  'о  ^  ^  
Ч  ^  Ы й  

Я  X  г .5 5о  Ьч ю
CJ is i S

•в со

>Х о  I ч
<L> ^  1 S3 

Ю К  t^- н
0 0  X  ь ,  55 w сх S  О! .

ь

s s g aсо о. 5  &
a«aS! сс«ьЙ с о о о
0> В  СX

о. „
I *

4>ЯЯО ^

_ о т оX о смгН 1' 1

It* о о
о ф
«■*1 см

о о оо 00 оСО со LO

«3 о о ой о о со
ф ю СО

СМ см см
к « о о ок  g о о ок  5« н см со
31 и см см см
2  * •ф ч* ф
« 5 о о о
с к со со со>о g о о оО п о о о

ч*-4 -̂ч

93

щ 0>£Г 
СО
аз
со 
О 

О
о

о 
и
о
X 
аз
о ^
4 I
U t i

О)
о .Н
5>>
•а О

<N
t
<N
Stoo
%

К
as4
(5

Й *
о  £

*

Ю

4in

* i x  %
и

- э  Ю
'Ф 2J• XS  s  ^м X К

SB a s
CO CO

« *  g
S  д о5 ч «
S  со о  S  н йt< U о  0>
tx | я  

1 S  
н кЯ X 
«  о  
в  <U

ж  G 5  S  *=f 3  
К g  3

о -йа>
ь  S
СО

°X
о з и э  о _  _

СО£

m
X

19

6.
 Т

ве
рд

ос
ть

 п
ли

т 
—

 Н
В

 3
00

 .
 

. 
. 

36
0.

7.
 П

о 
тр

еб
ов

ан
ию

 з
ак

аз
чи

ка
 

до
пу

ск
ае

тс
я 

из
го

то
вл

ен
ие

 к
ов

а 
ны

Х 
пл

ит
.

8.
 Н

ор
м

ы
 т

оч
но

ст
и 

бл
ок

ов
 —

 п
о 

ГО
С

Т
 1

31
39

—
74

.
9.

 О
ст

ал
ьн

ы
е 

те
хн

ич
ес

ки
е 

тр
еб

ов
ан

ия
 —

 п
о 

ГО
С

Т
 1

63
80

—
70

.
10

. 
М

ар
ки

ро
ва

ть
: 

ус
ло

вн
ое

 
об

оз
на

че
ни

е 
бл

ок
а 

бе
з 

на
им

ен
ов

ан
ия

 и
 т

ов
ар

ны
й 

зн
ак

.



С. 7 ГОСТ 16378—70

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Всесоюзным научно-исследовательс- 
ким институтом по нормализации в машиностроении: 
(ВНИИНМАШ)

ИСПОЛНИТЕЛИ:

Г. А. Яновский (руководитель темы); Н. Н. Герасимов; М. А. Нестеров; 
В. П. Курганов; К. Н, Воронцова

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Комитета 
стандартов, мер и измерительных приборов при Совете Минист
ров СССР от 08.10.70 № 1463

3. Срок проверки — 1991 г., периодичность проверки — 5 лет

4. ВЗАМЕН МН 4560—63

5. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМ АТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ:

Обозначение НТД, на который 
дана ссылка Номер пункта'

ГОСТ 9 7 7 - 7 5 2; 3; 4; 5
ГОСТ 5384— 84 I
ГОСТ 13119—81 2
ГОСТ 13121—83 2
ГОСТ 13139— 74 8
ГО СТ 16380—70 9

6. ПЕРЕИЗДАНИЕ (февраль 1988 г.) с Изменениями № 1,2, утверж
денными в июле 1980 г., июле 1987 г. (И УС 10—80, 12—87J.
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ГОСТ 16378-70

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4294836/4294836056.htm

