
УДК 621.744.077*66.114 Груши Г21

Г О С У Д А Р С Т • Е Н Н Ы Я  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С У

Формы металлически* [кокили) 

ШТЫРИ НАПРА11ШЮЩИ1 

Конструкция и размеры

Chill moulds. Guide pins. 
Construction and dimensions

гост
16248— 70*

Каоимя 
MH 761—60 
МП4И1

Постеиоелеиием Комитета стандарта*, мер и намеритояышж приборов при 
Совете Министров СССР от Я  июня 1670 г. № 1163 срок введение у д вионяаи

с М Л  1072 г.
Проверен в I960 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по аниону

1. Настоящий стандарт распространяется на направляющие 
штыри, применяемые в металлических формах с  параллельным 
разъемом.

2. Конструкция и размеры направляющих штырей должны  
соответствовать указанным на чертеже и в таблице.

Мади н# официальное

★

70

Переиздание май 1982 г. с Изменением № 1, утвержденным 
в октябре 1980 г. (МУС 1—1981 г.)

бланк сертификата

http://www.stroyinf.ru


ГОСТ Ш 4в—ТО Стр. 2

Р а з м е р ы  в мм

* *
Обозначение

4>№ Пред. откл.
d,

ж
штырей *  5s П

S'® С х
по е9 по Л8

d% / и и с моою
36

0402-0011 1 12 1 12 М10 20 . 70 40 10 20 18 1,6 0,06

0402-0012 1 1 16 | 16 М14 25 90 55 12 28 25
2,0

0,13

0402-0013 | 20 1 20 М16 32 п о 65 16 30 28 0,24

0402-0014 1 25 25 М20 36 125 70 20 36 32
2,5

0,41

0402-0015 1 | 32 32 М27 40 170 100 25 45 40 0,90

0402-0016 1 1 40 I 40 М36 50 220 130 32 55 50 3,0 1,86

Пр име р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  направляющего 
штыря d = 12 мм:

Штырь 0402-00U ГОСТ 16248—70
(И зм ен ен н ая  редакция, И зм . №  1 ).
3. Материал: сталь марки 45 по ГОСТ 1050—74.
4. HRC—40... 45.
5. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий

/7*14— Н 14, валов — Л14, остальных — ± —g—.
(И зм ененн ая  редакция, Изм, №  1).
6. Маркировать: обозначение и товарный знак предприятия- 

изготовителя.
7. Резьба — метрическая с углом профиля 60°. Поле допуска 

8 g  — по ГОСТ 16093—81.
(В в ед ен  дополнительно, И зм. №  1 ).
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ГОСТ 16248-70

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4294836/4294836163.htm

