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Группа В 2?

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПРОФИЛИ СТАЛЬНЫЕ ГНУТЫЕ 
СПЕЦИАЛЬНЫЕ Д Л Я  ВАГОНОСТРОЕНИЯ

Сортамент

Steel roll-formed special sections 
for wagon building. Dimensions

ГОСТ
14635—79

ОКП 11 2000

Срок действия с 01.01.81 
до 01.0l.9fr

1. Настоящий стандарт распространяется на стальные гнутые 
специальные профили для вагоностроения, изготовляемые на про
филегибочных станах из холоднокатаной и горячекатаной стали 
обыкновенного качества, а такж е из углеродистой качественной 
конструкционной и низколегированной стали.

(Измененная редакция, Изм. № 1, 2).
2. Поперечное сечение специальных профилей, размеры и пре

дельные отклонения по размерам должны соответствовать д ля  
профилей №  1— 12 и 16—21 указанным на черт. 1— 12 и 14— Ш; для 
профилей №  13— 15 на черт. 13 и в табл. 1; для профиля № 22 
на черт. 20 и табл. 2.

3. Площадь поперечного сечения, координаты центра тяжести, 
справочные значения величин для осей и линейная плотность про
филя должны соответствовать табл. 3 и 4.

Издание официальное 
★

Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, 
тиражирован и распространен без разрешения Госстандарта СССР
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Профиль № 1 Профиль № 2

Профиль № 3
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Профиль № 4 Профиль № 5

Профиль № 6 Профиль № 7
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Профиль Nk $ Профиль 9

Профиль № 16
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Профиль №11

Профиль № 12
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ГОСТ 1 4 6 3 5 -7 9

Профиль Jfc 13, 14, 15

У;
с а

у
f ^  £  * !  Ч
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1 * 1  *

х - 2 к L ' г г .  1 1^ \ 9 0 °

1 у° 4  L

У?
* 2 / ' хвПУ

-  - э,

\ 9 0 °

Черт. 13

Т а б л и ц а  !

Номер
профиля

Размеры и предельные отклонения, мм

h а ь с S
R i R*

не более

13 50±2 60±3 70±3 3 5± 3

4

И 9

14 50 ±3 63±3 70±3 45±3 и 9

15 70 ±2,5 79 93 ±2,5 54 ±2,5 8 8

Профиль № 16
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Профиль № 17

Профиль № 18

Черт. 16 

Профиль № 19

УГ'У>Уо\
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ГОСТ 14635— 79

Профиль № 26

Профиль № 22

размеры и предельные отклонения, мм

Номер
профиля h ь 5 R*

не более п*
**

«1

22 36±1,0 52±2,0 4 8 16 3

*
муле

Отношение расчетного свеса полки к толщине профиля вычисляют но фор*

Ь—s—R

** Отношение расчетной высоты стенки к толщине профиля вычисляют по 
формуле
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П р и м е ч а н и я  к ч е р т е жа м:
1. Размеры профилей и радиусы кривизны, на которые не установлены пре

дельные отклонения, в готовой продукции не контролируются и обеспечиваются1 
технологией изготовления.

2. Контроль размера 132±3 для профилей № 1 и 2, размера 100±2 для 
профиля К* 4, размера 75±3 для профиля Но 8, размеров 65±2 и 15±  1,5 для 
профиля № 9 проводится по калибрам валков.

3. Для профиля Ня 11 радиусу Да, равному 30±2 мм, должен соответст
вовать радиус ДЬ, равный 36±2 мм; радиусу Да равному 31 ±2 мм, — радиус 
Rb I равный 37 ± 2 мм; радиусу Да, равному 32 ±  2 мм,— радус Дь , равный 
38 ±  2 мм.

4 Для профиля Кг 22 разность полок не должна превышать 2 мм, непло- 
скостность стенки ±1 мм.
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ГОСТ 14635—79

Номер
профиля

Площадь
сечения,

см2

Координаты 
центра тя
жести, см

Справочные величины

X<г~ Л"о Уо У 9

* о У0
момент 

инерции 
I  с м 4 

*0

момент 
сопро* 
тн в л е -- 

ння
* х •
см°8

радиус
инер

ции
* X *—о
СМ

момент
инерции

V  ш‘

момент 
сопро
тивле

ния 
W , 

У|см8

радиус
инер

ции

'у.-см

1 2 5 ,0 5 8 ,4 5 4 ,3 6 5 6 8 ,5 6 5 5 ,7 3 4 ,7 6 2 6 9 7 ,5 1 1 4 1 ,6 0 1 0 ,3 8

2 2 4 ,7 0 6 ,1 3 6 ,3 0 2 5 8 3 ,6 6 1 3 8 ,6 4 1 0 ,2 3 5 6 3 ,0 4 5 7 ,9 4 4 ,7 7

3 2 3 ,2 3 1 3 ,3 3 3 ,0 4 4 2 8 ,4 9 3 6 ,5 1 4 ,2 9 4 0 1 9 ,4 9 1 6 0 ,4 4 1 3 ,1 5

4 3 3 ,7 0 7 ,3 4 9 ,4 6 8 8 8 ,4 4 7 4 ,3 3 5 , 1 3 1 8 0 6 ,0 9 1 2 0 ,1 8 7 ,3 2

5 16 ,33 4 ,9 8 3 ,4 7 1 2 7 ,1 0 2 0 ,2 0 2 ,7 9 4 8 2 ,7 9 4 4 ,7 8 5 , 4 4

6 10,22 2 ,5 0 5 ,3 1 9 1 ,6 0 1 4 ,1 4 2 ,9 9 5 3 ,0 0 1 2 ,6 9 2 ,2 8

7 2 1 ,1 7 6 ,0 3 1 0 ,3 6 3 5 2 ,3 7 4 2 ,8 6 4 ,0 8 5 4 0 ,3 7 7 1 ,7 4 5 ,(Б

В 6 ,2 2 4 ,7 9 3 ,6 4 2 ,2 4 1 ,2 0 0 ,6 0 7 2 ,4 7 1 2 ,2 9 3 ,4 1

9 12 ,93 1 1 ,2 6 5 ,7 8 5 1 ,2 4 1 3 ,6 4 1 ,9 9 6 6 0 ,3 7 5 0 ,2 3 7 , 1 5

10 3 3 ,1 8 1 7 ,2 3 4 ,6 5 5 2 4 ,1 0 5 9 ,1 9 3 ,9 7 3 4 6 9 ,6 0 2 0 0 ,6 7 1 0 ,2 3

и 7 ,9 2 8 ,9 4 0 ,9 7 7 ,0 0 1 ,5 5 0 ,9 4 2 0 4 ,7 1 2 2 ,8 6 5 , 0 8

12 4 ,4 7 8 ,4 7 5 ,8 3 5 ,7 5 1 ,1 9 1.14 1 4 6 ,7 9 1 4 ,3 6 5 , 7 4

13 9 ,9 4 7 ,4 1 4 ,0 7 5 9 ,3 3 9 ,9 9 2 , 4 4 1 1 9 ,8 3 1 5 ,0 5 3 ,4 7

14 10,46 7 ,8 3 4 ,2 1 6 6 ,7 4 1 2 ,2 9 2 ,5 3 1 4 1 ,1 2 1 7 ,0 6 3 ,6 7

15 14,23 1 0 ,3 1 5 , 4 4 1 6 9 ,9 9 2 6 ,0 6 3 ,4 6 3 3 1 ,1 9 3 0 ,3 2 4 ,8 2

16 2 5 ,1 3 6 0 3 ,2 2 6 7 ,9 4 2 1 ,1 2 1 ,6 4 4 5 9 6 ,7 3 2 2 9 ,8 6 1 3 ,5 2

17 3 4 ,3 2 0 1 ,6 9 4 5 ,4 2 2 6 ,8 5 1 ,1 5 1 2 2 5 6 ,2 1 3 7 7 ,1 1 1 8 ,9 0

18 2 3 ,6 8 0 3 ,1 0 9 5 ,3 3 3 0 ,8 0 2 ,0 1 6 7 5 9 ,5 1 2 7 0 ,3 8 1 6 ,8 9

1 9 15 ,09 0 1 ,3 7 1 7 ,2 7 8 , 9 3 1 ,0 7 3 4 3 ,7 8 4 0 ,4 5 4 ,7 7

20 6 ,7 2 4 ,4 5 6 ,5 0 1 ,6 8 1.18 0 ,5 0 1 4 5 ,3 6 1 8 ,6 5 4 ,6 5

2 1 2 7 ,8 7 2 7 ,7 1 0 ,3 6 7 1 8 7 ,0 1 2 5 8 ,5 7 1 6 ,0 6 2 ,3 0 2 , 4 9

!

0 ,2 9

02

ГОСТ 14635— W

Т а б л и ц а  3
для осей

У г - У г х —х

момент 
инерции 
/  , см4

момент 
сопротив

ления 
W  , см 3

V

радиус 
инерции 
J , см

Х Х

момент 
инерции 
/  , см4 

У 1

момент 
сопротив

ления 
W  ,  см3 

У г *

радиус
инер
ции

*У»#
см

момент 
инерции 
1х  . см*

момент 
сопро
тивле

ния 
W  .X
см3

радиус
инер
ции.
ьх  -  
см

1 6 4 7 ,6 6 7 6 ,9 9 8 ,1 1 3 8 8 2 ,2 9 1 3 7 ,6 7 1 2 ,4 5 1 1 7 0 ,5 8 6 8 ,7 1 6 , 8 4

2 7 4 5 ,2 5 1 0 8 ,0 8 1 0 ,5 4 2 3 0 7 ,8 1 9 8 ,2 0 9 ,6 7 1 7 6 5 ,8 8 9 2 ,4 4 8 ,4 6

9 2 ,1 0 4 8 ,4 7 6 ,3 0 7 8 6 7 ,1 4 2 0 4 ,3 4 1 8 ,4 0 7 0 5 ,8 1 4 4 ,2 3 5 ,5 1

4 3 4 9 ,6 4 1 9 ,3 3 1 1 ,3 6 3 1 7 0 ,8 4 2 0 3 ,2 6 9 ,7 0 1 3 3 6 ,8 2 1 0 2 ,4 8 6 , 3 0

3 7 3 ,0 4 3 1 ,0 9 4 ,7 8 8 3 8 ,5 0 5 2 ,4 1 7 ,1 7 1 7 6 ,1 2 2 0 , ® 3 , 2 8

3 7 5 ,4 5 3 9 ,5 2 6 ,0 6 1 2 1 ,5 4 1 7 ,1 2 3 ,4 5 8 7 ,0 3 1 6 ,3 8 2 , 9 2

2 6 8 0 ,3 8 1 7 8 ,6 9 1 1 ,2 5 1 2 5 4 ,4 8 9 2 ,9 2 7 ,7 0 4 0 8 ,5 2 3 9 ,4 3 4 , 3 9

9 7 ,7 2 1 3 ,0 3 3 ,9 6 2 0 2 ,2 5 2 2 ,7 3 5 ,7 0 1 5 ,4 6 4 , 0 0 1 ,5 8

6 5 1 ,1 1 6 5 ,1 1 7 ,1 0 2 1 3 0 ,8 5 8 8 ,4 2 1 2 ,8 4 2 1 8 ,6 5 3 7 , 8 0 4 ,1 1

1 2 4 1 ,7 0 9 0 ,6 4 6 ,1 2 1 3 3 2 ,1 9 4 0 1 ,2 6 2 0 ,0 4 5 2 4 ,4 5 5 7 , 9 5 3 ,9 8

1 4 ,9 2 3 ,7 3 1 ,3 7 8 3 7 ,0 9 4 6 ,8 5 1 0 ,2 8 7 ,5 2 1 ,5 1 0 ,9 7

2 1 7 ,0 8 1 7 ,7 9 6 ,9 8 4 0 6 ,7 4 2 6 ,2 4 9 ,5 5 6 5 ,8 0 1 0 ,3 2 3 ,8 4

2 3 0 ,5 7 3 7 ,9 4 4 ,8 2 6 5 9 ,0 2 4 8 ,1 0 8 ,1 4 6 5 ,7 9 1 6 ,1 6 2 , 5 7

2 5 4 ,6 2 3 6 ,3 7 4 ,9 3 7 8 8 ,2 3 5 2 ,5 5 8 ,6 8 6 9 ,4 8 1 6 ,5 1 2 , 5 8

5 9 9 ,2 2 6 4 ,4 3 6 ,4 9 3 2 9 ,5 3 2 9 ,% 4 ,8 1 1 7 8 ,3 3 3 2 ,7 9 3 ,5 4

3 2 8 ,1 0 5 9 ,2 2 3 ,6 1 4 5 9 6 ,7 3 2 2 9 ,% 1 3 ,5 2 6 7 ,9 4 21  ,1 2 1 ,6 4

1 4 3 ,7 4 4 7 ,9 1 2 ,0 5 1 2 2 5 6 ,2 1 3 7 7 ,1 1 1 8 ,9 0 4 5 ,4 2 2 6 ,8 5 1 ,1 5

3 2 2 ,2 2 4 3 ,0 3 ,6 9 6 7 5 9 ,5 1 2 7 0 ,3 8 1 6 ,9 0 3 2 2 ,2 2 4 3 , 0 3 , 6 Э

4 6 ,2 7 1 4 ,0 2 1 ,75 3 4 3 ,7 8 4 0 ,4 5 4 ,7 7 1 7 ,2 7 8 ,9 3 1 ,0 7

3 6 3 ,3 2 2 7 ,9 5 7 ,3 5 2 0 0 ,7 3 2 2 ,5 5 5 ,4 6 7 9 ,3 9 1 2 ,2 1 3 ,4 4

6 ,1 4 4 ,3 9 0 ,4 7 2 8 5 7 9 ,7 0 5 1 4 ,9 5 3 2 ,0 2 2 ,4 6 2 ,3 7 0 , 3 0

ш з



ГОСТ 14635—79

Продолжение табл. 3
Справочные величины для осей

У-У

Номер
профиля

момент 
инерции 
1у . см*

момент
сопротивления 

W , см*

радиус 
инерции 
i . см

Момент
инерции
/  , см4ху

Линейная
плотность,

кг/м

1 209549 106,08 9,15 — 958,77 19,66

2 1380,82 79,48 7,48 — 991,80 19,39

3 3742,17 148,65 12,69 — 958,63 18,23

4 1357,71 164,28 6,35 458,71 26,45

5 433,78 39,36 5,15 — 22,60 12,82

6 57,58 12,52 2,37 — 12,48 8,45

7 484,22 64,84 4,78 86,04 16,62

8 59,25 12,36 3,09 27,45 4,88

9 492,96 38,38 6,17 271,93 10,15

10 3469,26 201,32 10,23 — 31,94 26,04

П 204,19 22,87 5,08 — 10,15 6,22

12 86,74 10,24 4,4 Г 69,74 3,53

13 113,37 15,30 3,38 — 18,68 7,80

14 138,39 7,55 3,64 — 14,00 8,21

15 322,85 31,30 4,76 — 35,71 11,17

16 4596,73 229,86 13,52 0 19,73

17 12256,21 377,11 18,90 0 26,94

18 6759,51 270,38 16,90 б 19,59

19 343,78 40,45 4,77 0 13,84

20 67,65 15,20 3,17 71,66 5,27

21 7186,85 258,57 16,06 34,08 21,88

104



ГОСТ(4635—19

Т а б л и ц а  4

Номер
п ро
филя

Площадь
сечения,

см2

Справочные величины для осей

Л шейная
ПЛОТНОСТЬ,

кг/м

х —х у—У
г0» смV

см*
W  ,X
см3 1х*

см
S  ,X
см 3

!У *
см4

w ,
см3

1у *
см

22 4,94 10,37 5,76 1,45 1,03 12,92 4,35 1,62 2,23 3,88

П р и м е ч а н и е .  Приведенные в таблицах площадь поперечного сечения, 
линейная плотность профиля и справочные величины для осей вычислены п о  
номинальным размерам. При вычислении линейной плотности профиля плот
ность стали нринята равной 7,85 г /с м 3.

2, 3. (Измененная редакция, Изм. № 1).
4. Предельные отклонения по толщине профилей должны со

ответствовать предельным отклонениям толщины заготовки шири
ной 1000—2000 мм точности прокатки Б, приведенным для холод
нокатаной стали в ГОСТ 19904—90, для горячекатаной — в ГОСТ 
19903—74.

Допускается изготовление профилей из заготовки повышенной 
точности прокатки А.

Предельные отклонения по толщине профилей не распростра
няются на места изгиба.

5. Предельные отклонения от угла 90°, кроме оговоренных на 
чертеже, не должны превышать:

±  Г 30' — при размере профилей до 100 мм;
±  Г — при размере профилей свыше 100 мм.
6. Профили изготовляют длиной от 3 до 12 м, профиль № 5 

по требованию потребителя — до 12,08 м;
мерной длины;
кратной мерной длины;
немерной длины.
Длина профиля оговаривается в заказе.
(Измененная редакция, Изм. № 2).
7. (Исключен, Изм. № 2).
8. Профиль № 21 изготовляют длиной от 3 до 7 м мерной и 

кратной мерной длины.
9. Предельные отклонения по длине профиля мерной и кратной 

мерной длины в миллиметрах не должны превышать:
+  40 — для профиля длиной до 7 м;
+  80 — для профилей длиной свыше 7 м.
По требованию потребителя для профилей длиной свыше 7 м

предельные отклонения по длине-----b 40 мм и +  5 мм на каждый
метр.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
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ГОСТ 14635— 79

10. Скручивание профилей вокруг продольной оси не должно 
превышать произведения 1° на длину профиля в метрах, но не 
более 10°, для профиля № 7 — не более 5°.

Для профилей № 16—18 и 20—22 скручивание не должно пре
вышать произведения 0,5° на длину профиля в метрах.

11. Волнистость полок профилей не должна превышать 2 мм 
на 1 м. Минимальная длина волны 500 мм.

12. Кривизна профилей не должна превышать 0,1 % длины про
филя, несимметричных — 0,15 %.

13. Коробоватость симметричных профилей № 16—18 и 20—22 
не должна превышать 2 мм на 1 м.

14. Определение размеров поперечного сечения, а также скру
чивания, кривизны и коробоватости проводят на расстоянии не 
менее 500 мм от торцов при поштучном профилировании, не ме
нее 300 мм — при непрерывном и не менее 250 мм — по требова
нию потребителя.

(И зм ен ен н ая  редакция, И зм. №  1, 2 ) .
15. Марки стали и технические требования — по ГОСТ 

11474—76.
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1. Р А З Р А Б О Т А Н  И В Н Е С Е Н  М инистерством черной м еталл ур
гии С С С Р

Р А З Р А Б О Т Ч И К И

И. С. Триш евский, д-р техн. наук; И. С. Гринь, канд. техн . 
наук; И. М. К озл ова, А . И. Ковба

2. У Т В Е Р Ж Д Е Н  И В В Е Д Е Н  В Д Е Й С Т В И Е  П остановлением  Го
сударственного ком итета С ССР по стандартам  от  26 .12 .79  
№  5046

3. П ериодичность проверки — 5 лет

4. В ЗА М Е Н  ГОСТ 14635— 69, ГОСТ 5.1752— 72 в части сор там ен та

5. С С Ы Л О Ч Н Ы Е  Н О Р М А Т И В Н О -Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Д О К У 
М Е Н Т Ы

Обозначение НТД, на который 
дана ссылка Номер пункта

ГОСТ 11474—76 15
ГОСТ 19903—74 4
ГОСТ 19904—90 4

6 . Срок действия продлен д о  01.01.96 П остановлением  Г осстан дар - 
та С С С Р от  14.02.90 №  206

7. П Е Р Е И З Д А Н И Е  с  И зм енениям и №  1, 2, утверж денны м и в ок
тябре 1985 г., в ф еврал е 1990 г. (И У С  1— 86, 5 — 9 0 )
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