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Дата введения 01.01.79

Настоящим стандарт распространяется на замороженные щитовид
ные железы крупного роы гою  скота и свпнещ  допущ енные ветери
нарным надзором для производства медицинских препаратов

I. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1.1. Железы должны быть собраны и обработаны и соответствии с 
требованиями настоящего стандарта по технологической инструкции, с 
соблюдением ветеринар но-сан и гарных норм и правил для предприя
тии мясной промыш ленносш . утвержденных в установленном поряд
ке.

! .2 В зависимости от вида скота железы подразделяют на: 
щитовидные железы кр>пного рогатого скота; 
щитовидные железы свинеи.
1J. Заморож енны е щитовидные железы долж ны  соответствовать 

требованиям и нормам, указанным в таблице.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
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Характеристика и норма для желез

Наименование показателя i крупного рогатого скота
----------.------------------- ------- ------------------к.---- ------------- -------------------------- ----

свиней

Внешний вид

Цвет

Форма

[ Имеют цельную, неповрежденную поверхность;
! очищены от прирезей жировой ткани и других по- 
i сторонних тканей; заморожены поштучно или в виде 
'■ пластин в один или два слоя, раздельно по видам 
I Коричневато-крас- : Серовато-коричневый
| ный с синеватым от- j или желтовато-красный 
| тенкоч :

Температура внутри пла- i 
стин или отдельных желез, i 
fC, не выше ' Минус 20

(Измененная редакция* Изм. №  1).

2. ПРАВИЛА П РИ Е М К И

2.1. Ж елезы  п р и н и м аю т п ар ти ям и . П од п ар ти ей  п о н и м аю т  лю бое 
количество  ж елез одного вида, о ф о р м л ен н о е  одним  д окум ен том  о к а 
честве.

2.2. П р о в ер ке  соответстви я  у п а к о в к и  и м а р к и р о в к и  тр еб о в ан и ям  
настоящ его  стандарта подвергаю т каж дую  упаковочную  единицу.

2.3. Д ля  п р о вер ки  со о тв етстви я  к а ч ес тв а  ж ел ез тр еб о в ан и ям  
н асто ящ его  стан д арта  из разн ы х  м ест  п а р ти и  отб и раю т вы б орку  в 
объем е 5 % объем а партии , но  не м енее 5 ящ и к о в .

2 .1—2.3. (Измененная редакция, Изм. №  1).
2.4. П ри получении неудовлетворительны х  результатов и сп ы тан и й  

хотя бы по одном у показателю  по нем у проводят п о вто р н ы е  и с п ы та
н и я  удвоенного  количества вы борок , вз5ггых от той  же партии.

Результаты повторных испы таний распространяю тся на всю партию .

3. МЕТОДЫ ИСПЫ ТАНИЙ

3.1. О пределение внеш него  вида, цвета, ф орм ы  проводят визуально 
при д н евн о м  свете в каж дом  ящ и ке  вы борки .

(Измененная редакция* Изм. № 1).
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3.2. (Исключен, Изм. № 1)*
3.3. О п р е ц е л е н и е т е м п е р а х  у р ы 
(Измененная редакция, Изм. №  1).
3.3. 1. Аппаратура:
измеритель температуры полупроводниковый (ПИТ); 
термометр стеклянный жидкостный (не ртутный) по ГОСТ 28498.
3.3.2. Проведение испытания
В толще слоя замороженных желез делают отверстие и на глубине 

2—3 см или в россыпи (ящике) на глубине 5—10 см определяют темпе
ратуру полупроводниковым измерителем температуры или жидкостным 
(не ртутным) термометром.

3.3.1. 3.3.2. (Введены дополнительно, Изм. №  1).

4. УПАКОВКА, МАРКИРОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

4.1. Щ итовидные железы упаковывают в дощ атые ящ ики по 
ГОСТ 10131 предельной массой груза в ящике 25 кг или ящ ики из 
гофрированного картона по ГОСТ 13513 предельной массой груза 
10 кг.

(Измененная редакция, Изм. №  1).
4.2. Ящики долж ны  быть выстланы пергаментом м арки А по 

ГОСТ 1341 или полиэтиленовой пленкой по ГОСТ 10354.
Допускается применять другие полимерные пленки с низкой влаго- 

воздухоироницаемостькх разрешенные Министерством здравоохране
ния СССР для использования в пищевой промышленности.

В заполненных ящиках выступающие края пергамента или пленки 
должны пол ностью закрывать сверху железы.

Укладывание желез в ящ ики должно быть плотным, нс допускаю - 
щим их перемещения при встряхивании.

(Измененная редакция, Изм. №  2),
4.3. (Исключен, Изм. № 2).
4.4. Транспортную маркировку на ящики наносят в соответствии с 

ГОСТ 14192 с указанием:
наименоштия предприятия-изготовителя и ( или) его товарного знака;
наименования желез;
вида желез;
даты сбора желез;
обозначения настоящего стандарта.
В каждый ящ ик вкладывают ярлык с указанием:
наименования п редп р иятия - из голо в ителя и (или) его товарного знака;
наименования желез;
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вида желез;
массы нетго;
даты сбора желез;
номера упаковщика.
(Измененная редакция, Изм. №1,2)*
4.5. Железы хранят в упакованном виде в камере при температуре 

не выше минус 20 °С и относительной влажности 95—98 %. Допуска
ется хранение желез в упакованном виде вместе с мясом или мясными 
продуктами.

4.6. Ящики с железами должны быть установлены в камере с обяза
тельным полуметровым расстоянием от стен и трехметровым от две
рей, на деревянных стеллажах, трафаретом наружу.

4.7. Замороженные железы транспортируют всеми видами транс
порта при температуре не выше минус 20 °С, в крытых транспортных 
средствах в соответствии с правилами перевозок грузов, действующи
ми на транспорте соответствующего вида.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
4.8. Срок хранения желез с момента сбора — четыре месяца.
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