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Конструкция
Check countersunk square hole screws, 

Design.
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1. Размеры винтов должны соответствовать указанным на чер
теже и в таблице.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
★

©  Издательство стандартов, 1994
*  Переиздание ( июль 1994 г )  с Изменениями М  1, 2 

утвержденными в марте 1980<г., январе 1990 г. (МУС 5— 80, 4 — 90)



С. 2 ГОСТ 13897—68

Р а з м е р ы ,  мм

Обозначение
винтов

П
ри

м
ен

яв
м

ос
ть

d И D D, S
D11

с

Допуск соос 
ности отвеос 
тия относи 
те 1ьно дна 

метра винта в 
радиусном вы

ражении

CQ

« ё
О  я  

то© ^

6000 0451 4
1 0,3

0,1<7

6000-0452
М10Х1

6
4,1 4,3 3

0,36

6000-0453 М12Х 1,25 8 5,5 5,7 __ 4 _ 1,50

6000-0454 N114x1,5 6,8 7,4 __ 5_
1,6

0,4 0,80

6000-0561 N116X1,5 8,3 9 __ 6 _ 1,30

6000-0562 М20Х.1,5 10
10,% п $ 1,97

6000-0563 V122 X 1,5 0,5 2,48

6000-0564 М27Х2
14

13,7 15 10 2 5,80

6000-0565 МЗЗХ2 16,5 18 12 0,6 7,77

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  винта d —M27X2: 
Винт 6000-0564 ГОСТ 13897—68

(Измененная редакция, Изм. № 2).
2. Материал — сталь марки 40Х по ГОСТ 4543—71.
3. Твердость — 36,5... 41,5 HRC3.
4. Яезьба — по ГОСС 24705—81. Поле допуска резьбы — 6g по 

ГОСТ 16093—81.
5. Неуказанные предельные отклонения размеров: Н14, Ы4,

-+- - Ъ —
—  2

3—5. (Измененная редакция, Изм. № 1, 2).
6. Покрытие — Хим. Оке. прм по ГОСТ 9.306—85.
7. Упаковка винтов и маркировка — по ГОСТ 18160—72,
8. Технические требования — по ГОСТ 1759.0—87.

ГОСТ 13897-68

http://files.stroyinf.ru/Data2/1/4294837/4294837488.htm

