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Adjusting square countersunkheaded screws. 
Design

ОКП 39 2800

Дата введения 01.07.69

1. Размеры винтов должны соответствовать указанным на чертеже и в таблице.
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6000-0351 8 0,13
0352 10 0.17
0353

Мб
12

3,3 3,5 2,4 4,5 1,5 0,4 1 0,2 0.21
0354 14 3 4 3 0,26
0355 16 0,30
0356 20 0.39
0357 25 0,50
0358 10 0.22
0359 12 0,30
0360 MS 14

4,1 4,3 3,5 0,4 0,3 0.37
0361 16 3 6 4 5 0,45
0362 20 0.61
0363 25 0,81
0364 30 2 1,01
0365 12 0.52
0366 14 0,64
0367 мю 16

5,5 5,7 4,5 0,5 1,6 0,4 0.76
0368 20 4 7 5 6 1.01
0369 25 1,32
0370 30 1.63
0371 35 1.94
0521 12 0.60
0522 14 0.78
0523 16 0.95
0524 М12 20 6,8 7,4 5 9 3 6 7 5,5 0,6 0,4 1.31
0525 25 1.75
0526 30 2.20
0527 35 2.64
0528 40 3.09
0529 16 1.39
0530 20 2.02
0531 25 2.81
0532 М16 30 10,9 12 8 12 4 10 11 7 0,8 2 0,5 3,60
0533 35 4.39
0534 40 5.18
0535 45 5.97
0536 50 6.76
0537 20 2.71
0538 25 3.94
0539 30 5.18
0540 М20 35 13,7 15 10 15 4 11 13 9 1 2,5 0,5 6.41
0541 40 7.64
0542 45 8.87
0543 50 10.11
0544 55 11.34
0545 60 12.57
0546 25 5.67
0547 30 7.45
0548 М24 35 16,5 18 12 18 5 13 15 10 1 2,5 0,6 9.22
0549 40 11.00
0550 50 14,55

6000-0551 60 18,10
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Продолжение
Р а з м е р ы  в мм
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6000-0552 40 16,53
0553 МЗО 50 19 21 14 24 6 16 18 и 1,2 2,5 0,6 22,08
0554 60 27.62

6000-0555 70 33,17

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  винта d  = М24, / = 35 мм;
Винт 6000-0548 ГОСТ 13896-68

(Измененная редакция, Изм. N° 1, 2).
2. Материал — сталь марки 40Х по ГОСТ 4543.
3. Твердость — 36,5 . . . 41,5 HRC3.
4. Резьба метрическая — по ГОСТ 24705. Поле допуска резьбы 6 g по ГОСТ 16098.

5. Неуказанные предельные отклонения размеров: Н14, Ы4, ± ^  .
3—5. (Измененная редакция, Изм. N° 2).
6. Покрытие — Хим. Оке. прм по ГОСТ 9.306.
7. Упаковка винтов и маркировка — по ГОСТ 18160.
8. Технические требования — по ГОСТ 1759.0.
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