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Несоблюдение стандарта проследуете* по самому

Настоящий стандарт распространяется на слоистые пластмас
сы и устанавливает метод определения сопротивления раскалыва
нию, который предусматривает два вида образцов:

а) образец с надрезом;
б) образец без надреза.
Сущность метода заключается в определении сопротивления 

раскалыванию образцов стальным клином под действием внеш
него усилия при определенной скорости движения подвижной пли
ты испытательной машины.

Применение метода предусматривается в стандартах и тех: i- 
ческнх условиях, устанавливающих технические требования на 
слоистые пластмассы, где также должен быть указан и вид об
разца.

Стандарт не распространяется на слоистые пластмассы тол
щиной менее 10 мм.

i .  АППАРАТУРА

1.1. Для приведения испытания должна применяться следую
щая аппаратура:

машина, позволяющая осуществлять испытание на сжатие и 
производить измерение нагрузки с погрешностью, не превышаю
щей 1% от величины измеряемой нагрузки. Испытательная маши
на должна быть снабжена двумя плоскопараллельными опорны
ми плитами ц обеспечивать сближение их с определенной скоро
стью. Для правильной установки образца по отношению к дей-
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ствугощей нагрузке одна из указанных опорных плит испытатель
ном машины д олж на быть сгмоустанав ивающейся, а другая  
должна иметь приспособление для крепления стального клина, 
обеспечивающее совпадение вертикальной оси клина с направле
нием действия нагрузки;

клип из стали (ГОСТ 1435— 74 , м арка У-8) должен иметь 
форм\ и размеры, указанные на черт 1, и должен быть твердостью 
не менее I tR C  55 (ГОСТ 9013—59). Рабочие поверхности клина 
должны быть обработаны до чистоты не ниже V  9 (ГОСТ  
278у— 59).

2 1 О бразцы с надрезом должны иметь форму параллелепи
п еда . направление 'надреза должно быть глраллельно слоям м а 
териала Разм еры  образцов должны соответств вать указанным
на черт 2

Черт. 1

2 ОБРАЗЦЫ ДЛЯ ИСПЫТАНИЯ
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Черт 2
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2.2. О б разцы  без над реза  долж ны  иметь ф орм у п а р а л л е л е п и 
педа и разм еры , указанны е на черт. 3.
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Черт. 3

2.3. О б разц ы  вы резаю т из плиты или специально подготовлен
ной заготовки  толщиной 10 мм. Большие грани параллелепипеда 
долж ны  быть параллельны  слоям м атериала . Место и н ап равл е 
ние, в котором вырезают обратны из плиты или заготовки, д о л и т ы  
быть указаны  в стандартах  н технических условиях на материал.

2.4. При изготовлении образцов из плит толщиной более 10 мм 
плита срезается  параллельны м и слоями равномерно с двух сторон 
до толщины 1()± 1 мм, если в стандартах  и технических условиях 
на м атериал  нет другого указания.

2.б. О бразцы  долж ны иметь ровную поверхност! без вздутий, 
трещин, сколов и других дефектов, которые могут повлиять на 
результаты  испытании.

2 6. Количество образцов, взятых на испытание от одной пар- 
nr* " т г е р и а л а ,  д олж но  быть не менее пяти.

3. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЯ

3.1. О бразцы  перед испытанием кондиционируют по ГОСТ 
12423—66. Условна кондиционирования образцов  долж ны  быть 
указан ы  в стандартах  и технических условиях на м атери ал  к д о л 
жны соответствовать требованиям  ГОСТ 12423— 66.

П осле кондиционирования зам еряю т ширину о б разц ов  в с р е д 
ней части с точнос |ью  до 0,1 мм.

3.2. И спытание проводят со скоростью движ ения подвижном 
плиты испытательной машины, обеспечивающ ей раскалы вание  
обратна  за определенное время. Скорость движ ения подвижном 
плиты маш ины в процессе испытания долж на быть постоянном 
Брем.т р аскал ы ван и я  образца  долж но быть предусмотрено и < ,,ц, 
.’лртлх и технических у с л о в и я < на м атериал  и д олж но  быть ч . '•
u i.i \ 20 ГО т их,
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3.3, Образец утманавливают на опорной плите испытательной 
машины как указано на черт. 4, при этим лезвие клина, должно 
быть параллельно слоям материала.

3.4. Испытание проводят при 2 0± 2ПС, если в стандартах и тех
нических условиях на материал не указана другая температура.

3.5. В процессе испытания замеряют наибольшею нагрузку, при 
которой происходит разрушение (раскалывание) образца.

4.1. Сопротивление раскалыванию (Sv) в кгскм  вычисляют по 
формуле:

где:
^  — нагрузка, разруш аю щ ая (раскалы ваю щ ая) образец, в кгс; 
Ь — ширина средней части образца в см.

4 2. При записи результатов испытания указывают:
а) наименование и марку материала;
б) наименование испытательной машины и ее мощность;
в) сведения о толщине плиты, направлении и месте вырезки 

образцов;
г) условия кондиционирования и испытания образцов;
Д) количество образцов, взятых для испытания;
е) скорость движения подвижной плиты испытательной м а 

шины;
ж) величину сопротивления раскалыванию и вид разрушения

каждого образца при испытании;
з) дату испытания;
и) номер настоящего стандарта.

Черт. 4

4. ПОДСЧЕТ РЕЗУЛЬТАТОВ ИСПЫТАНИЯ

ГОСТ 13537-68
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