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1. Настоящий стандарт устанавливает размеры сбега резьбы 
при выходе инструмента или при наличии на инструменте забор» 
ной части, размеры недореза при выполнении резьбы в упор, фор» 
му и размеры проточек для выхода резьбообразующего инстру
мента, размеры фасок — для резьбы метрической, трубной ци
линдрической, трубной конической, конической дюймовой с углом 
профиля 60 ° и трапецеидальной.

(Измененная редакция, Изм. Л И ).
2. Размеры сбегов и недорезов для наружной метрической 

резьбы должны соответствовать указанным на черт. 1 и 4 (при 
выполнении резьбы нарезанием), на черт. 2, 3 и 5 (при выполне
нии резьбы накатыванием) и в табл. 1.
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Форма и размеры проточек для наружной метрической резь
бы должны соответствовать указанным на черт, б и в  табл. 1. Разме
ры фасок наружной метрической резьбы указаны на черт. 1 н в 
табл. 1.

3. Размеры сбегов и недореэов для внутренней метрической 
резибы должна соответствовать указанным на черт. 7 и в табл. 2.

Форма и размеры проточек для внутренней метрической резьбы 
должны соответствовать указанным на черт. 8 и в табл. 2. Разме
ра  фасок внутренней метрической резьбы указаны на черт. 7 и в 
Табл. 2.

2, 3. (Измененная редакция, Из*. ЛИ).
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Сбег х , не более Недорез а , 
не более

Проточка Фаска *
пря угле заборной 
часта инструмента

Тип 1
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нормальная узкая

20° 30° 45° /' R *1 f R Rt f R%

1,75 3,2 2,0 1,2 4,0 2,5 4,0 1,0 0,5 2,5

1,0

0,5

5,4 3,0 d—2,5
3,5 1,6

2 3,5 2,2 1,4 5,0 3,0 5,0
1,6

3,0 5,6 d- 3,0 2,0

2,5 4,5 3,0 1.6
6,0 4,0 6,0

1.0

4,0
7,3

4,0 d— 3,5 5,0
2,53 5,2 3,5 2,0 7,6 d—4,5 6,5

3,5 6,3 4,0 2,2
8,0 5,0 8,0 2,0 5.0

1,6

10,2
5,5

d— 5,0 7,5

4 7,1 4,5 2,5 10,3 d—6,0 8,0
3,0

4,5 8,0 5,0 3,0
10,0 6,0 10,0

3,0

6,0

1,0

12,9
7,0

d-M5,5 9,5

5 9,0 5,5 3,2 13,1 rf— 7,0

10,5 4,05,5 10,0
6,0

3,5
12,0 8,0 12,0 8,0 2,0

15,0 8,0 d—8y0

6 11,0 4 0р 16,0 8,5 d—9,0

П р и м е ч а н и я
1 Проточки типа 2 снижают концентрацию напряжений под головкой, но уменьшают площадь опорной по

верхности
2 Размеры проточек для заданного шага резьбы допускается устанавливать по ближайшему табличному шагу 

резьбы
3 Для деталей из высокопрочных материалов с <тв>  1400 МПа и в случаях* если проточка, кроме технологичес

ких, несет я  конструктивные функции, допускается применять, проточки, не установленные настоящим стандартом
4 Допускается применять размеры сбегов, недорезов и проточек по ГОСТ 27148“—86
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ГОСТ 10549-80 С. I

Допускается применять угол 60*. 
Черт. 7

А

Чар*, в

4. Размеры сбегов, недорезов, проточек и фасок для трубно! 
цилиндрической резьбы должны соответствовать указанным на 
черт. .9 и 10 и в табл. 3 и 4.

Для наружной резьбы

Чер*. 9
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нормальная узкая

f R Ri f R Ri f R*

1,75 4,7 3,2 7,0 5,2 7,0 1,6

1 ,0

4,0 1 ,0
0,5

6 ,2 3,5 d+0,7 3.0 1,6

2 5,5 3,7 8,0 6 ,0 8 ,0 2 ,0 6,5
d + 1 ,0

2,0

2,5 7,0 4,7 10,0 7,5
10

3,0

5,0

1 ,6

8,9 5,0
4,0 2,5

3

—

5,7

—

9,0 6 ,0

1,0

11,4 6,5
d + 1,2

3,5 6,6 10,5 7,0 13,1 7,5
5,5 3,0

4 7,6 12,5 12 8,0 2,0 14,3 8 ,0
d+ 1,5

4,5 8,5 14,0 14
10

3,0

16,6 9,5
7,0

4,0
5 9,5 16,0

16
18,4

10,5
d + 1,8

5,5 — — 12
18,7 8.0

6 18,9 d+ 2,0 8,5

* Ширина проточек дана для диаметров 6 мм и более.
П р и м е ч а н и я :
1 Проточки типа 2 снижают концентрацию напряжений под головкой.
2. Размеры проточек для заданного шага резьбы допускается устанавливать по ближайшему табличному шагу 

резьбы.
3. Для деталей из высокопрочных материалов с о а >  1400 МПа и в случаях, если проточка кроме технологичес

ких несет и конструктивные функции, допускается применять проточки, не установленные настоящим стандартом*
.4. Допускается применять размены сбегав, недорезав и проточек по ГОСТ 27148—86

ГО
СТ 10840—

80 С. 7
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ГОСТ 10640—0® С’ 9

Для внутренней резьбы

5. Размеры сбегов, недорезов, проточек и фасок для трубной 
конической резьбы по ГОСТ 6211—69 должны соответствовать 
указанным на черт. 11 и в табл. 5,

Для наружной резьбы Для внутренней резьбы
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dff jR Ri f R Ri

И 28 2,2 1,4 4 2,5 4 1,0 2,5 10,0

0,5 10 0,5 8,0 1,0
а 19 3,3 2,0 5 3,0 5 1,6 3,0 13,5

и " 17,0



С. 10 ГОСТ 1084*—8*

П р и м е ч а н и е  Ширина узких проточек может быть уменьшена до 1,5 
шага

6 Размеры сбегов, ледорезов, проточек и фасок для коничес
кой дюймовой резьбы с углом профиля 60° по ГОСТ 6111—52 
должны соответствовать указанным на черт. 12 и в табл. 6
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Р а з м е р ы  в мм Т а б л и ц а  5
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о
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н
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Ч

I1
t R R i */

Ф
ас

ка
 г

Н
2 ,8 2,0 3 5 2 0,5 0,3 8 ,0 3,0 5 ,5 я 1,0 1 0 ,0 1,0

Чи 6 ,0
AJ

8 ,0

К
19 3,0 5,0 3

1 1 ,0
4,0 8,0 0,5

13,5
Н

1,0
14,0

5
1,6 17,0

1 ,6И
14 3,5 6,5 4

18,0
5,5 1 1 ,0 7

21,5
н 23,5 27,0

1 29,5 34,0
1 у* 38,0 42*5
1 И 0,5 44,0 48,5
2 56,0 60,0
2 И

11 4,5 8,0 5 1,6 71,0 7,0 14,0 8 2,0 1,0 76,0 2,0
3 84,0 88,5
3  и 9,8 1 0 1 ,2

4 109,0 114,0
5 134,5 139,5
6 160,0 165,0

П р и м е ч а н и е  Ширина узких проточек для внутренней резьбы может быть 
уменьшена до 1,6 шага

Д ля яаружной резьбы Для внутренней резьбы

/*45°

Черт. 19
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в
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2

» /» 27 2 ,5 3,5 2 0 ,5 0 ,3
6

3 ,0 6 Я 8 ,5
1,0

И 8

V о

1,0 0,5
10,5

н
18 3 t5 5,5 3

11
4 ,0

Л А
14,0

и
1,0

14
9 4

17,5 1 А.
Ук

14 4 ,5 6,0 4
18

5 ,5 11 6
22,0

1 ,о

и 0,5 23 27,0

1 29
1,6 1,0

34,0

1 и
И и 5 ,5 7,0 1,5

38
6,5 14 *7 42,5

2 ,0
1 и

5
44

/
48,5

2 55 60,5

7. Размеры проточек и фасок для наружной и внутренней тра
пецеидальной одноходовой резьбы должны соответствовать ука- 
занным на черт. 13 и в табл. 7.

Для наружной резьбы Для внутренней резьбы

Черт. 13
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Т а б л и ц а  7
мм

Проточка
Шагрезьбы t R Ri наружная резьба &j внутренняя 

резьба dj
Фаскаz

1,5 2,5 1,0 d—2,0 1.0
2 3 0,5 d—зд <*+1,0 1,6
Э 5 1,6 d—4,2 2,0

4 6 d— 5,2 <*+1,1 2,5

5 8 2,0 d—7,0» 3,0

в 10 d-& fi <*+1,6 3,5

7 12 1,0
d—9,0 4,0-

8 3,0 d— 10,2 <*+1,8
4,5

9 14 d—11,2 5,0
Ш 16 d— 12,5 5,5

12 18 d— 14,5 <*+2.1 6,5

14 20 rf—16,5 rf+2,5 8,0

16 d— 19,5 <*+2,8 9,0

18 25 d- 22a5 10,0*

20 d— 24,0 d+3,0 11,0

22
30 5,0 2,0 d—26 jO 12,0

24 d—28,0
d+3,5

13,0

28 40
d— 32,0 16,0

32 d— 36,5 17,0

38
50

d—45,5 20,0

40 d— 44,5 <*+4,0 21,0

44 d- 48,5
25,0

48
60

d— 52,8
П р и м е ч а н и е .  Для многозаходной трепецеидальной резьбы ширина про* 

точки принимается равной ширине проточки однозаходной резьбы, шаг которой 
равен ходу многозаходной резьбы Размеры остальных элементов принимать по 
табл 7

(И зм ененная редакция, Изм. J6  1 ).



С. 14 ГОСТ 10549—80

8. (Исключен, Изм. № 1).
9. Допускается применять вместо проточек, указанных на черт. 

9—13 и в табл. 3—7, при 2 мм симметричные проточки (без 
фаски) с радиусом закругления с обеих сторон равным R.

10. Для1 наружной трубной цилиндрической резьбы при выпол
нении резьбы на проход, а также при выполнении разьбы в упор, 
в случае применения нормального недореза и нормальной шири
ны проточки, рекомендуется применять резьбообразующий инст
румент с углом заборной части 20°; в случае применения умень
шенного недореза и узкой проточки — с углом заборной части 30 °.

Для внутренней трубной цилиндрической резьбы при выпол
нении резьбы в упор, в случае применения нормального недоре
за и нормальной ширины проточки, рекомендуется применять 
резьбообразующий инструмент с длиной заборной части не более 
3 шагов; в случае применения уменьшенного недореза и узкой 
проточки — с длиной заборной части не более 2 шагов.

11. (Исключен, Изм. № 1).
12. Предельные отклонения размеров проточек df и f  назначают

ся исходя из конструктивных требований к изготовляемым дета
лям.

(Введен дополнительно, Изм. № 1).
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