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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

МЕТАЛЛЫ

Характеристики жаростойкости. Наименования, 
определения, расчетные формулы 

и единицы величин
Metals. Heat-resistance characteristics. 

Names, definitions, formulae for calculations 
and units of quantities

гост
2 1 9 1 0 — 7 6

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров 
СССР от 03.06 1976 г. № 1368 срок действия установлен

с 01.07, 1977 г- 
до 01.07, 1982 г.

Стандарт устанавливает наименования, определения, расчетные 
формулы и единицы величин характеристик жаростойкости ме­
таллов.

Установленные настоящим стандартом наименования, опреде­
ления, расчетные формулы и единицы величин обязательны для 
применения в используемой в народном хозяйстве документации 
всех видов (включая унифицированные системы документации, 
общесоюзные классификаторы технико-экономической информа­
ции, тезаурусы и дескрипторные словари), научно-технической, 
учебной и справочной литературе.

Приведенные определения можно при необходимости изменять 
по форме изложения, не допуская нарушения границ понятий.

Для каждой характеристики установлено одно наименование. 
Применение синонимов стандартизованного наименования запре­
щается.

В стандарте в качестве справочных приведены основные бук­
венные обозначения и размерности характеристик жаростойкости.

В обязательном приложении 1 приведена классификация ха­
рактеристик жаростойкости, а в справочном приложении 2 — до­
полнительные буквенные обозначения, используемые в расчетных 
формулах.

Издание официальное 

★
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С т р . 2 Г О С Т  21910— 76

Наименование
Основное
буквенное

обозначение
Определение

1. Удельная потеря массы 
металлу

я Уменьшение массы металла 
за рассматриваемый интервал 
времени, отнесенное к едини­
це площади его поверхности

2. Глубина равномерной кор­
розии металла

h Средняя толщина поверх­
ностного слоя металла, уда­
ленного вследствие коррозии 
за рассматриваемый интервал 
времени

3. Удельный прирост массы 
металла

Я* Увеличение массы металла 
за рассматриваемый интервал 
времени, отнесенное к единице 
площади его поверхности

4. Толщина окисной пленки 
(пленки продуктов коррозии) 
на поверхности металла

Л* Средняя толщина окисной 
пленки (пленки продуктов кор­
розии), образовавшейся на по­
верхности металла за рассма­
триваемый интервал времени

5. Истинная скорость потери 
массы металла

v q Значение первой производ­
ной по времени от удельной 
потери массы металла, опре­
деленное для данного момен­
та времени

6. Истинная скорость про­
никновения коррозии в металл

Vh Значение первой производ­
ной по времени от глубины 
равномерной коррозии метал­
ла, определенное для данного 
момента времени

7. Истинная скорость при­
роста массы металла

Значение первой производ­
ной по времени от удельного 
прироста массы металла, опре­
деленное для данного момен­
та времени

8. Истинная скорость роста 
окисной пленки (пленки про­
дуктов коррозии) на поверх­
ности металла

« ч Значение первой производ­
ной по времени от толщины 
окисной пленки (пленки про­
дуктов коррозии) на поверхно­
сти металла, определенное для 
данного момента времени

9. Средняя скорость потери 
массы металла

'

Vq Отношение р азности удель­
ных потерь массы металла, со­
ответствующих концу и на­
чалу рассматриваемого интер­
вала времени, к величине это­
го интервала



ГОСТ 21910— 7 *  Стр, ф

Расчетная формула Размерность Единицы величин

h—~ лц — m

Л * = "
?+g*
С*

m*~m0

Q**S

[q)=L“2 Af 

[Л]=1

Ы = £ -2 м 

[̂ *] —L

кг/м2 (г/см2, г/м2,
мг/см2)

М (мм, мкм)

кг/м2 (г/см2, г/м2,
мг/см2)

м (мм, мкм)

dq 1 dm
Vq= d t  =  ~  ' dt

[Vq] = L-^MT-1 кг/(м2*с)[г/(м2*с у т), 
г/(м2-ч ), г/(см2* с у т ) , 
м г/(см2-с у т )]

dh I dq I dm
7 Г  =  "q " d* _  qS ’ d t

lvh]=LT~l м/с (мм/год, мкм/чУ

d q * __ I_
rff “  5 dt

[vq* ] — L~2MT~l Кг/(м2-с)[г/(м 2-СУТ), 
г/(м2-ч), г/(см2- с у т ) ,  
м г/(см2-с у т )]

_ dh* 1 .Л*? ,
A*”  d t  e* \ d  ̂ ^  =

1 ( d m *  dm \
~ q* s  V rf/ dt )

T'-1

____ m2—
W i  ~ 5-

м/с (мм/год, мкм/ч)

кг/ (м2 * с) [г/ (м2 • сут), 
г/(м2-ч), г/(см2-сут), 
мг/(см2*сут)]
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Основное
Наименование буквенное

обозначение
Определение

10. Средняя скорость про­
никновения коррозии в метал­
ле

11. Средняя скорость при­
роста массы металла

12. Средняя скорость роста 
окисной пленки (пленки про­
дуктов коррозии) на поверх­
ности металла

Vfl

vh*

Отношение разности глубин 
равномерной коррозии метал­
ла, соответствующих концу и 
началу рассматриваемого ин­
тервала времени, к величине 
этого интервала

Отношение разности удель­
ных приростов массы металла, 
соответствующих концу и на­
чалу рассматриваемого интер­
вала времени, к величине это­
го интервала

Отношение разности толщин 
окисной пленки (пленки про­
дуктов коррозии) на поверхно­
сти металла, соответствующих 
концу и началу рассматривае­
мого интервала времени, к ве­
личине этого интервала

13. Максимальная глубина 
коррозионных язв на поверх- 
«оети металла

14. Средняя глубина корро­
зионных язв на поверхности 
металла

15. Степень язвенной корро­
зии металла

^яшах

Ля

кя

Наибольшее знаяение глу­
бины коррозионных язв из 
всей совокупности значений 
глубин измеренных коррозион­
ных язв на поверхности метал­
ла

Среднее арифметическое зна­
чений глубин измеренных кор­
розионных язв на поверхности 
металла

Отношение средней глубины 
коррозионных язв к глубине 
равномерной коррозии металла

16. Плотность коррозионных 
язв на поверхности металла

17. Максимальная глубина 
межкристаллитной коррозии 
металла

Q* Отношение числа коррозион­
ных язв на поверхности метал­
ла к площади его поверхности

ЛМКшах Максимальное значение глу­
бины межкристаллитной кор­
розии из всей совокупности 
определенных значений глу­
бин межкристаллитной корро­
зии металла



ГОСТ 21910—76 Стр. 5

Продолжение

Расчетная формула Размерность Единицы величин

2̂ — hi____ Яи—Я\
2̂ 1\ Q‘ (̂ 2— l̂)

[  vh]=LT~l м/с (мм/год, мкм/ч)

а — а т — т* 4 *1___ *3____#1_ кг/ (м2 * с) [г/ (м2 • сут), 
г/(м2-ч), г/(см2*сут), 
м г/(см2* сут) 1

m*~m<s+m — т______  »|______ * i

6**^*(^2--^0
^яшах^ . . . ,/V [Л*тах1 —̂

м/с (мм/год, мкм/ч)

м(мм, мкм)

Ля -  iv 2 ft“i

e -s  2 А“/
_  к ___ / =  1

h N  (щ— т)

мя
« я - - S

Л“ к т а х ^  ^МК1*

( = 1 , 2 ,  . - -

[ й » ] = ^

[c » l= i-2

[*MKm»xl =  i

м(мм, мкм)

1/м2(1/см2, 1/мм2) 

м (мм, мкм)
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Основное
Наименование буквенное

обозначение
Определение

18. Средняя глубина меж- 
кристаллитной коррозии ме­
талла

Лмк Среднее арифметическое оп­
ределенных значений глубин 
межкристаллитной коррозии 
металла

19. Средняя скорость роста 
максимально глубоких корро­
зионных язв на поверхности 
металла

20. Средняя скорость роста 
коррозионных язв на поверх­
ности металла

21. Средняя скорость роста 
максимально глубоких очагов 
межкристаллитной коррозии 
металла

22. Средняя скорость роста 
зоны межкристаллитной кор­
розии металла

23. Средняя толщина под- 
окисного слоя металла, обед­
ненного легирующими элемен­
тами

24. Средняя толщина слоя 
внутреннего окисления металла

v *max

vn

^мктах

vuk

Лол

Лве

Отношение разности макси­
мальных глубин коррозионных 
язв металла, соответствующих 
концу и началу рассматривае­
мого интервала времени, к ве­
личине этого интервала

Отношение разности средних 
глубин коррозионных язв ме­
талла, соответствующих концу 
и началу рассматриваемого 
интервала времени, к величине 
этого интервала

Отношение разности макси­
мальных глубин межкристал­
литной коррозии металла, со­
ответствующих концу и нача­
лу рассматриваемого интерва­
ла времени, к величине этого 
интервала

Отношение разности средних 
глубин межкристаллитной кор­
розии металла, соответствую­
щих концу и началу рассмат­
риваемого интервала времени, 
к величине этого интервала

Среднее арифметическое зна­
чений измеренных толщин 
обедненного легирующими эле­
ментами подокисного слоя ме­
талла

Среднее арифметическое зна­
чений измеренных толщин слоя 
внутреннего окисления металла

25. Средняя скорость роста 
подокисного слоя металла, 
обедненного легирующими эле­
ментами

Отношение разности значе­
ний толщин обедненного леги­
рующими элементами подокис­
ного слоя металла, соответ­
ствующих концу и началу рас­
сматриваемого интервала вре­
мени, к величине этого интер­
вала



ГОСТ 21910—76 Стр. 7

Продолжение

Расчетная формула Размерность Единицы величин

1 N
fiUK= — -N  м к*

f - 1

h„ —ha
_ max2 max,

Va =

12----h

к  - * « ,
t2—11

VMKm ax‘

— ^ MK
max2 max,

■—

t2----tt

M̂Ka M̂K,
h — 1\

1 N
h°a = ~N  ' 2 * “ i 

i - • 1
N

ЛВо =

*>ол:

N i = l

О̂Ла О̂Л,
t2--1\

[ ^ m k ] — £

Г i =  L, T *■ amaxJ
- 1

'v « l= i r

l wMKmax] — LT

[ v m k ] — LT

[Л 0д] —L

- 1

м (mm, mkm)

м/с (мм/год, мкм/ч>

м/с (мм/год, мкм/ч)

м/с (мм/год, мкм/ч>

м/с (мм/год, мкм/чУ

м (мм, мкм)

м (мм, мкм)

м/с (мм/год, мкм/ч)
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Основное
Наименование буквенное

обозначение
Определение

26. Средняя скорость роста 
слоя внутреннего окисления 
металла

'во Отношение разности средних 
толщин слоя внутреннего окис­
ления металла, соответствую­
щих концу и началу рассмат­
риваемого интервала времени, 
к величине этого интервала

27. Относительное изменение 
временного сопротивления ме­
талла

К, Отношение разности значе­
ний временного сопротивления 
металла до и после коррозион­
ного испытания за рассматри­
ваемый интервал времени к 
исходному значению времен­
ного сопротивления

28. Относительное изменение 
предела текучести металла

Отношение разности значе­
ний пределов текучести метал­
ла до и после коррозионного 
испытания за рассматривае­
мый интервал времени к ис­
ходному значению предела те­
кучести

‘29. Относительное изменение 
удлинения металла после раз­
рыва

Отношение разности значе­
ний относительных удлинений 
после разрыва металла до и 
после коррозионного испытания 
за рассматриваемый интервал 
времени к исходному значению 
относительного удлинения пос­
ле разрыва

S0. Относительное изменение 
сужения металла после раз­
рыва

К Отношение разности значе­
ний относительных сужений 
после разрыва металла до и 
после коррозионного испыта­
ния за рассматриваемый ин­
тервал времени к исходному 
значению относительного суже­
ния после разрыва

31. Относительное изменение 
ударной вязкости металла

Ка, Отношение разности значе­
ний ударной вязкости металла 
до и после коррозионного ис­
пытания за рассматриваемый 
интервал времени к исходно­
му значению ударной вязкости

32. Удельный объем выде­
лившегося (поглощенного) га­
за при коррозии металла

Ку Отношение объема газа, вы­
делившегося (поглощенного) в 
процессе коррозии за рассмат­
риваемый интервал времени, 
к площади корродирующей по­
верхности металла



ГО С Т Mib-n  С тр. 9

Расчетная формула Размерность

Продолжение

Единицы величин

В̂0> В̂О!

к а —
<г2—а„

в а?

К , =■ О"—От
т „О°Т

Ki =
8°—6

—б»

__ф а_ф _ 
** “  -фО

Ко,
а —аи н “н

«2

X у —~

К 0[ -  LT -1

[KV \=L

м/с (мм/гОДт мкм/ч)

м (СМ3/СМ2)
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Наименование
Основное
буквенное

обозначение
Определение

33. Средняя скорость выде­
ления (поглощения) газа при 
коррозии металла

34. Относительное изменение 
электрического сопротивления 
металла

35. Средняя скорость измене­
ния электрического сопротив­
ления металла

36. Изменение отражатель­
ной способности поверхности 
металла

37. Средняя скорость изме­
нения отражательной способ­
ности поверхности металла

Vy

X*

Кф

Отношение удельного объ­
ема газа, выделившегося (по­
глощенного) из металла (ме­
таллом) в процессе коррозии, 
к величине рассматриваемого 
интервала времени

Отношение разности значе­
ний электрического сопротив­
ления металла после корро­
зионного испытания за рас­
сматриваемый интервал време­
ни и его исходного электриче­
ского сопротивления к значе­
нию исходного электрического 
сопротивления

Относительное изменение 
значения электрического со­
противления металла, деленное 
на интервал времени корро­
зии, в течение которого про­
изошло это изменение

Отношение силы фототока, 
измеренного фотометром на 
металле после коррозии за 
рассматриваемый интервал 
времени, к силе фототока для 
стандартного зеркала

Отношение изменения отра­
жательной способности поверх­
ности металла к интервалу 
времени коррозии, в течение 
которого произошло это из­
менение



ГОСТ 21910—Тб Стр. II

Продолжение

Расчетная формула Размерность Единицы величин

K v  V

V'' “  t g - t t

R  Ro 

K ‘ ~  R .

R v , ] =  1 Г - 1 м/с [см3/(см2-ч)]

_  _  KR R - R o  

^  fa—f i  Ror(^2—fj)

/
* * -

Jo

^ ]  =  T - 1 1/с (1/ч, 1/сут)

-  Кф /
^ fa— fi A)*( 2̂— fi)

K l  =  7’“ 1 1/с (1/ч, 1/сут)
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Обязательное

1. К Л А С С И Ф И К А Ц И Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К  Ж А Р О С Т О Й К О С Т И  М Е Т А Л Л О В

1.1. Х а р а к т е р и с т и к и  р а в н о м е р н о й  к о р р о з и и
1.1.1. Характеристики степени равномерной коррозии: 
удельная потеря массы металла;
глубина равномерной коррозии металла; 
удельный прирост массы металла;
толщина окисной пленки (пленки продуктов коррозии) на поверхности: 

металла.
1.1.2. Характеристики интенсивности равномерной коррозии 
Характеристики истинной скорости коррозии:
истинная скорость потери массы металла;
истинная скорость проникновения коррозии в металл;
истинная скорость прироста массы металла;
истинная скорость роста окисной пленки (пленки продуктов коррозии) на 

поверхности металла.
Характеристики средней скорости коррозии: 
средняя скорость потери массы металла; 
средняя скорость проникновения коррозии в металл; 
средняя скорость прироста массы металла;
средняя скорость роста окисной пленки (пленки продуктов коррозии) на 

поверхности металла.

1.2. X а р а к т е  р и с т и  к и м е с т н о й  к о р р о з и и
1.2.1. Характеристики степени местной коррозии: 
максимальная глубина коррозионных язв на поверхности металла; 
средняя глубина коррозионных язв на поверхности металла; 
степень язвенной коррозии металла;
плотность коррозионных язв на поверхности металла; 
максимальная глубина межкристаллитной коррозии металла; 
средняя глубина межкристаллитной коррозии металла.
1.2.2. Характеристики интенсивности местной коррозии:
средняя скорость роста максимально глубоких коррозионных язв на поверх­

ности металла;
средняя скорость роста коррозионных язв на поверхности металла; 
средняя скорость роста максимально глубоких очагов межкристаллитной1 

коррозии металла;
средняя скорость роста зоны межкристаллитной коррозии металла.
1.3. Х а р а к т е р и с т и к и  п о в р е ж д е н и я  п о д о к и с н о г о  с л о я
1.3.1. Характеристики степени повреждения подокисного слоя:
средняя толщина подокисного слоя металла, обедненного легирующими эле­

ментами;
средняя толщина слоя внутреннего окисления металла.
1.3.2. Характеристики интенсивности повреждения подокисного слоя: 
средняя скорость роста подокисного слоя металла, обедненного легирую­

щими элементами;
средняя скорость роста слоя внутреннего окисления металла.
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1.4. С п е ц и а л ь н ы е  х а р а к т е р и с т и к и  к о р р о з и и

1.4.1. Механические характеристики коррозии: 
относительное изменение временного сопротивления металла; 
относительное изменение предела текучести металла; 
относительное изменение удлинения металла после разрыва; 
относительное изменение сужения металла после разрыва; 
относительное изменение ударной вязкости металла.
1.4.2. Объемные характеристики коррозии:
удельный объем выделившегося (поглощенного) газа при коррозии металлам 
средняя скорость выделения (поглощения) газа при коррозии металла.
1.4.3. Резистометрические характеристики коррозии: 
относительное изменение электрического сопротивления металла; 
средняя скорость изменения электрического сопротивления металла.
1.4.4. Оптические характеристики коррозии:
изменение отражательной способности поверхности металла; 
средняя скорость изменения отражательной способности поверхности ме­

талла.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

Д О П О Л Н И Т Е Л Ь Н Ы Е  Б У К В Е Н Н Ы Е  О Б О З Н А Ч Е Н И Я

т0 — масса металла до коррозионного испытания; 
т — масса металла без продуктов окисления (коррозии) после ис­

пытания в течение заданного интервала времени; 
т *  — масса металла с продуктами окисления (коррозии) после ис­

пытания в течение заданного интервала времени;
A A, h  — продолжительность коррозионного испытания;

S — площадь окисляемой (корродирующей) поверхности металла; 
q — плотность металла, подвергающегося коррозии;

0 * — плотность слоя окислов (продуктов коррозии) на поверхности 
металла;

Аяг — глубина отдельной коррозионной язвы на поверхности металла; 
N  — число измерений;

N H— число коррозионных язв на поверхности металла;
АМК|. — глубина межкристаллитной коррозии металла по результатам 

отдельных измерений;
йол. — толщина подокисного слоя металла, обедненного легирующими 

элементами, вычисленная по результатам отдельных измерений;
А во̂  —* толщина слоя внутреннего окисления металла, вычисленная 

по результатам отдельных измерений;
, о в — временное сопротивление до и после коррозионного испытания 

металла;
с ° , а т— предел текучести до и после коррозионного испытания ме­

талла;
6°, б — относительное удлинение после разрыва до и после коррозион­

ного испытания металла;
ф°, ф — относительное сужение после разрыва до и после коррозион­

ного испытания металла;
л н » ан — ударная вязкость до и после коррозионного испытания ме­

талла;
V — объем газа, выделившегося (поглощенного) при коррозии ме­

талла;
I — сила фототока, измеренного фотометром, при отражении свето­

вого луча от поверхности металла, подвергнутого коррозии;
/ 0 — сила фототока, измеренного фотометром, при отражении свето­

вого луча от поверхности стандартного зеркала.
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