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Пеооблвдение стандарта преследуется по закону

1, Настоящий стандарт распространяется на штуцера аз двух - 
елейных сталей о плоскими приварными фланцами с наплавленной упяот- 
нительной поверхностью с впадиной ка условный проход Ду от 150 до 
600 мм, условное давление Ру 1,6 а 2,6 МПа (16 и 25 игс./см^) и тем
пературу от минус 60 до 475°С,

2, Конструкция и размеры штуцеров должен соответствовать ука
занным на чертешз и в табл. 1-2.

3, Материал, технические требования и маркировка штуцеров 
но ОСТ 26-02-2053-79.
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Разделка кромок под сварку

I-фданец; 2-патрубок.
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Лродолвенне табл. I

Размены в мы
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Нрим&чание. К табл, 1-2. Дг 450 ж  применять только для люка.

ОСТ 26-02-2042-79



Ру 2*5 МПа (25 кто/см?)
Таблица 2

Размеры в т

Масса, аг
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Льокшквнго-табл. 2

Размеры в ш
1 Масса, кг

в, в в, в. И й » S d а 6 г И h /г,
ваплаилекысгс
металла общая

углеро
дисто
го

аусте-
ЕИТНО—
ГО

450 660 600 555 540 524 480 33 ВО 278 25 6,0 3,7
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Пример $вяявешов& обсзавяония штуцера Ду 160,ш  на - Ру 2 ,5  МПаэ Н = 18? мл, патрубок 
из стали ВСтЗсп + Х2ХЕШ10Т, фланец жз стали 20К:

Штуцер 150-2,5-187-16-2 X T  2&-02-2042-79
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